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1. BEZPECNOST

Pfed zaCatkem montéZe redukce pojezdu si peclivé prostudujte tento
néavod.

Jakoukoli ¢innost provadeéjte vzdy pouze tehdy, pokud je motor v Klidu.
MontdZz smi provadét pouze autorizovany servis, ktery je vybaven
potfebnym néfadim.

POZOR: PRI MANIPULACI S KLINOVYMI REMENY A REMENICEMI
HROZi RIZIKO PORANENI, PREDEVSIM SKRIPNUTI PRSTU MEZI
REMENICI A KLINOVYM REMENEM. DBEJTE PROTO ZVYSENE
OPATRNOSTI.

POZOR! DODRZUJTE VSECHNA BEZPE ENOSTNi OPATRENI!

PRED JAKOUKOLIV GINNOSTI POPISOVANOU V TOMTO NAVODU
VZDY SEJMETE KABELOVOU KONCOVKU ZE SVi CKY.

POZOR! NEPROVOZUJTE POHONOU JEDNOTKU ML60- 3 S REDUKCI
POJEZDU BEZ NASAZENYCH KRYT U REMENU.

2. POPIS

Sada redukce pojezdu typ VB8492 je urCena pro pohonnou
jednotku ML60-3. Dopliuje standardni plynulé fazeni o moznost
pouziti velmi pomalé rychlosti (na cca 1/3 plvodni) pro potfeby
specifickych &innosti, jako napf. uziti bubnové sekacky, snéhové
frézy, nebo vSude tam, kde je nutna mala rychlost pohybu pfi
vysokych otackach motoru. Tato moZznost je pouzitelnd pfi
zachovani vSech pavodnich rychlosti bez omezeni.

Redukce pojezdu dopliuje plvodni pohonnou jednotku, kdy je
vyménéna puavodni tfistupfiova femenice za novou upravenou,
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kterd obsahuje volnobézné pouzdro a je doplnéna o vloZzeny
pfevod na napinaci konzole a dvojici drazkovych klinovych
femenu. Volba prfevodu se provede zajisténim volnobézky na
tfifadé Femenici, nebo volnobézky na vlozeném prevodu.
Zajisténi pozadované volnobézky se provede montazi Sroubu do
definovaného vyfezu.

3. TECHNICKE PARAMETRY
Pohonna jednotka pfi pouziti redukce pojezdu:

Prevodovy pom ér 1:1

otacky vystupniho hfidele: vpred | max. 35 ot./min
[l max. 66 ot./min

Il max. 103 ot./min

vzad R max. 29 ot./min

pojezdova rychlost s namontovanymi koly 5.00-12
vpred I max. 3,5 km/hod
[l max. 6,5 km/hod
[l max. 10,2 km/hod
vzad R max. 2,9 km/hod

Prevodovy pom ér 1:3

otacky vystupniho hfidele: vpred | max. 12 ot./min
[l max. 22 ot./min

Il max. 34 ot./min

vzad R max. 10 ot./min

pojezdova rychlost s namontovanymi koly 5.00-12

vpred I max. 1,2 km/hod
[l max. 2,2 km/hod

1l max. 3,4 km/hod

vzad R max. 1,0 km/hod
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4. MONTAZ

Obr 1. Demontujte matice s podlozkami (A) a kryt femenl (B)
stahnéte smérem dolu vlevo a k sobé.

Obr 2. Demontujte pfedni (C) a zadni Sroub (D) horni kluznice (E)
a kluznici vyjméte. Dbejte zvySené pozornosti, aby ploch&a
podlozka (F) mezi konzolou a kluznici nepropadla do stroje!

Obr 3. Povolte Srouby (G) na zadni kluznici (H) a kluznici
demontujte. Nepovolujte dalSi Srouby (1) drzakda kluznice na
ramu! Poznadte si, kde a v jakém mnoZstvi jsou umistény
podlozky pod kluznici pro jejich spravnou montaz zpét!

Obr4. Pomoci prubojniku praméru 5,6 mm vyklepnéte pruzny

kolik (J) plvodni zadni femenice (K).

Obr5. Stdhnéte 3 femeny (L) ze zadni femenice (K) a ponechte
je volné na pfedni Femenici.

obr 6. Remenici (K) stahnéte ze vstupni hiidele prediohy (M).

» Pokud nejde stahnout vicestupriova femenice z hfidele
pres krouzek zpétného chodu, povolte cca o 2 otacky
matici femenice zpatecky (N). Matici nedemontujte!

* Pokud femenici nelze stahnout rukou, pouzijte Sroub
M10 s délkou zavitu cca 100 mm naSroubovany do
stfedové diry (O) pouzdra femenice (K) a stdhnéte ji
zaSroubovanim Sroubu. Zavit a ¢elo dfiku Sroubu pfed
naSroubovanim potfete mazacim tukem.

Obr7. NaSroubujte napinaci Sroub (19) se zajiStovaci
kontramatici (20) do konzoly fiditek (P) tak, aby zlstala co
nejmensi vile mezi hlavou Sroubu (19) a matici (20) a Sroub
byl zcela zaSroubovan.

Obr8. Nasadte horni konzolu (7) s napinacimi kladkami na
konzolu fiditek (P) a zajistéte Sroubem (16) s podloZkou (22)
a matkou (21). Lehce dotahnéte.

Obr 9. Namontujte pfedni Sroub (16) s podloZzkami (22, 23) pfes
konzolu (7) a lehce dotahnéte v dolni poloze konzoly.

Obr 10. Namazte vstupni hfidel pfedlohy (M) tukem (napf. LV2-3).
Postupujte tak, aby nedoslo ke znecisténi Femen(!
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Obr 11. Nasadte vnitfni hfidel (3) redukce pojezdu na vstupni
hfidel pfedlohy a zajistéte pruznym kolikem 6x30 (13). Kolik
musi byt zasunuty tak, aby nepfec¢nival povrch hfidele na
obou jeho koncich.

Obr 12. Nasadte vnitfni vicedrazkovy femen (25) na menSi
napinaci femenici (5) a femenici vnitfni hfidele redukce
pojezdu.

Obr 13. Namazte lehce vnitini hfidel predlohy (3) tukem (napf.
LV2-3) ve valcové Casti menSiho praméru. Postupujte tak,
aby nedoSlo ke znedisténi femenu!

Obr 14. Nasadte vnéjSi vicedrazkovy Femen (25) na malou
femenici vicestupriové femenice redukce (2) a napnéte jej
rukou.

Obr 15. Nasunte femenici (2) na vnitfni hfidel redukce pojezdu
(3). Pokud je potieba, lehce ji naklepnéte do jeji koncove
polohy. Volnou ¢&ast femene (25) naviéknéte na velkou
femenici napinaku (4). Postupujte tak, aby nedoSlo ke
znecisténi femenu!

Obr 16. Nasadte spojku (1) na vnéjSi stranu vnitfni hfidele redukce
pojezdu (3) tak, aby se kryla dira pro pruzny kolik obou dild.
Naklepnéte kolik 6x40 (14). Kolik (14) musi pfec€nivat povrch
pouzdra (1) na obou koncich stejnomérné.

Obr 17. PfesvédCte se, Ze jsou oba vicedraZzkové femeny (25)
usazeny Vv femenicich (2,4,5) uprostifed drazek, pfipadné
jejich polohu zkorigujte.

Obr 18. Pootodte vicestupnovou femenici (2) tak, aby se kryla dira
v naboji spojky (1) s dirou v pfirubé vicestupniové femenice
(2), namontujte Sroub (15) a dotahnéte jej. Takto je redukce
vyfazena a celkovy pfevodovy pomér zustava nezmeéneén.

Obr 19. Napnéte vloZeny prevod redukce pomoci Sroubu napinaku
(19). Napinacim Sroubem otacejte tak dlouho, az jsou oba
femeny (25) spravné napnuty. Napinaci Sroub zajistéte
kontramatici (20).

Obr 20. Konzolu napinaku (7) zajistéte dotaZzenim obou SroubU
(16).
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Obr 21. Navlecte na vicestupnovou femenici postupné vSechny 3
klinové femeny (L). Remeny prochéazeji pod Sroubem krytu
(P) a nad dolni kluznici (R).

Obr 22. Namontujte zpét horni kluznici (E). VUle mezi femenem 3.
rychlostniho stupné a kluznici jsou 2 - 3 mm. Sefizujte pfi
napnutém krajnim femenu v jeho dolni ¢asti smérem nahoru.
Dotahnéte Srouby (C) a (D).

Obr 23. Zkontrolujte vale mezi horni kluznici (E) a dratovou
podpérou (S). Remeny musi ve v3ech &astech prochazet s
vali a nesmi byt nikde skfipnuty. Remeny musi prochazet
mezi bo¢nimi opérkami horni kluznice (T).

Obr 24. Nasadte zpét zadni kluznici (H). Pro snazSi nasazeni
stahnéte k sobé rukou vSechny femeny pfed zadni femenici a
nasunte kluznici ve sméru osy hfidele femenice tak, aby
zadni dolni Sroub prochazel vyfezem oka kluznice (U).

Obr 25. Namontujte postupné zadni matici s podlozkou (V), horni
Sroub (W) s podlozkami na obou stranach a matici (X) a
nakonec dolni predni Sroub s dvéma podlozkami (Y). Spoje
nedotahujte.

Obr 26. Sefidte polohu zadni kluznice na femenici. Pfi sefizeni
nastavte vlli 1,5 mm mezi kluznici a femenici po celém
obvodu krajniho Ffemene (L). V této poloze postupné
dotahnéte dolni pfedni Sroub (Y), horni Sroub s matici (W),
zadni matici (V). Po dotaZeni se musi femenice (2) volné
protacet pod uvolnénymi femeny a nesmi nikde zadrhavat. V
opacném prfipadé povolte Srouby a zkorigujte polohu kluznice.
V pfipadé predchoziho povoleni mechanismu zpatecky
provedte dle navodu k pohonné jednotce jeho sefizeni.

Obr 27. Namontujte zpét kryt femenl (B) a zajistéte ho maticemi
s pruznymi podloZzkami (A). Provéfte, Ze nikde nedochazi ke
kontaktu pohyblivych &asti s krytem. Matice utdhnéte tak, aby
nedoslo k nadmérné deformaci kovové &asti podlozek.

Obr 28. Nasadte kryt napinacich femenic (8) na konzolu (7)
v predni Casti a zajistéte Sroubem (18) s pruznou podlozkou
(24).
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Obr 29. Namontujte zadni Sroub (17) s pruznou podlozkou (24) a
utahnéte jej v€etné Sroubu z Obr.28.

Obr 30. Zkontrolujte proto€enim za vnitfni plochu vicestupriové
femenice (2) zda nikde nedochazi ke kontaktu pohyblivych a
pevnych ¢asti femenice a kluznic.

5. POUZITI
Zmeéna prevodoveé pom éru

Zménu prevodového poméru provadéjte vzdy pfi vypnutém
motoru  prestavenim  Sroubu (15) z pouzdra unéasece
vicestupriové femenice do napinaci femenice na vnitfni strané.
Pro tuto cinnost je nutny imbus Kli¢ velikosti 6 mm. Nikdy
nenahrazujte Sroub (15) velikosti M8x12 DIN 8.8 Sroubem jiného
Sroub vzdy pevné utahnéte. PFed kazdym pouZitim po
pfedchozim odstaveni zkontrolujte, Ze je Sroub dotazeny.

PFi pfipadné ztraté nebo opotfebeni pouzijte vzdy Sroub stejné
velikosti a jakosti!

Nepouzivejte pod Sroub (15) zadné podlozky!

Nikdy nemontujte Sroub souasné na obé strany!

Obr 31. Poloha Sroubu (15) pfi zvoleném pfevodovém poméru.
Na krytu napinacich femenic je piktogram vyjadfujici zvoleny
prevodovy pomér (2).

Prevodovy pom ér 1:1 (bez redukce, puvodni pfevodovy pomér
pohonné jednotky)

Obr 32. Natocte femenici za jeji vnitfni plochu tak, aby se kryl
otvor v krytu femenu (B) s otvorem v naboji unisece a v téle
femenice. NaSroubujte Sroub (15) a pevné jej dotahnéte.
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Prevodovy pom ér 1:3 (s redukci)

Obr 33. Natocte femenici za jeji vnitfni plochu tak, aby se kryl
otvor v krytu femenu (B) s otvorem v naboji unasece a
vySroubujte Sroub (15) propojujici naboj s fFemenici.

Obr 34. Pootacejte nabojem (5) v napinaci femenici tak dlouho,
az se kryje otvor v naboji se zavitem v femenici (4) a
naSroubujte Sroub (15) v prostoru vyfezu krytu (8). Sroub
utdhnéte.

6. UDRZBA

Remeny redukce pojezdu udrzujte na napnutém stavu.
Minimalné jednou za 25 hodin provozu zkontrolujte spravné
napnuti femend a dotazeni Sroubu (16) a (19).

Pokud doch&zi béhem uziti redukce k prokluzu vicedrazkovych
femenu, provedte jejich napnuti.

Remeny nenapinejte pfili§ silng, aby nedochéazelo k pretéZovani
loZisek stfedového pouzdra, napinacich femenic nebo
nadmeérného opotfebeni femend.

V pfipadé opotfebeni femenu jej neprodlené nahradte novymi.
Jednou za cca 50 hodin provozu demontujte kryt napinacich
femenic a vycistéte jej.

Remeny a femenice udrzujte v &istoté a po kazdém pouZiti
pohonné jednotky tento prostor zbavte necistot.

V pfipadé potfeby vymény Sroubu (15) jej naradte Sroubem
stejného rozméru a jakosti.

POZOR! PRI POUZITI POHONNE JEDNOTKY ML60-3 S
NAMONTOVANOU REDUKCIi POJEZDU SE RIDTE POKYNY

UVEDENYMI V JEJIM NAVODU.
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1. BEZPECNOST

Pred zacatim montaZe redukcie pojazdu si pozorne precitajte tento
navod.

Akukolvek €innost vykonavaijte vzdy len vtedy, ked je motor v pokoji.
MontdZz smie vykonavat iba autorizovany servis, ktory je vybaveny
potrebnym néradim.

POZOR: PRI MANIPULACII S KLINOVYMI REME NMI A REMENICAMI
HROZ[ RIZIKO PORANENIA, PREDOVSETKYM ZOVRETIE PRSTOV
MEDZI REMENICOU A KLINOVYM REME NOM. DBAJTE PRETO NA
ZVYSENU OPATRNOST.

POZOR: DODRZIAVAJTE VSETKY BEZPE CNOSTNE OPATRENIA!

PRED AKOUKO LVEK CINNOSTOU OPISOVANOU V TOMTO NAVODE
VZDY SNIMTE KABLOVU KONCOVKU ZO SVIE CKY.

POZOR! NEPREVADZKUJTE POHONNU JEDNOTKU ML60-3 S
REDUKCIOU POJAZDU BEZ NASADENYCH KRYTOV REME NOV.

2. OPIS

Sada redukcie pojazdu typ VB8492 je uréena pre pohonnu
jednotku ML60-3. Dopifia Standardné plynulé radenie o moznost
pouzitia velmi pomalej rychlosti (na cca 1/3 pévodnej) pre
potreby Specifickych ¢innosti, napr. pouZzitie bubnovej kosacky,
obracaCa sena, snehovej frézy alebo vSade tam, kde je nutna
nizka rychlost pohybu pri vysokych otackach motora. Tato
moznost je pouzitelna pri zachovani vSetkych pdévodnych
rychlosti bez obmedzeni.
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Redukcia pojazdu dopifia pdvodnt pohonnut jednotku, kedy je
vymenena povodna trojstupfiova remenica za novla upravendu,
ktora obsahuje volnobezné puzdro a je doplnend o vloZeny
prevod na napinacej konzole a dvojicou drazkovych klinovych
remenov. Volba prevodu sa vykona zaistenim volnobezky na
trojradovej remenici, alebo volnobezky na vlozenom prevode.
Zaistenie pozadovanej volnobeZzky sa vykona montazou skrutky
do definovaného vyrezu.

3. TECHNICKE PARAMETRE
Pohonna jednotka pri pouziti redukcie pojazdu:

Prevodovy pomer 1:1

otaCky vystupného hriadela: vpred | max. 35 ot./min
[l max. 66 ot./min

Il max. 103 ot./min
vzad R max. 29 ot./min

pojazdova rychlost s namontovanymi kolesami 5.00-12

vpred I max. 3,5 km/hod
[l max. 6,5 km/hod
1l max. 10,2 km/hod
vzad R max. 2,9 km/hod
Prevodovy pomer 1:3
otacky vystupného hriadela: vpred | max. 12 ot./min
[l max. 22 ot./min
Il max. 34 ot./min
vzad R max. 10 ot./min

pojazdova rychlost s namontovanymi kolesami 5.00-12

vpred I max. 1,2 km/hod
[l max. 2,2 km/hod

1l max. 3,4 km/hod

vzad R max. 1,0 km/hod
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4. MONTAZ

Obr 1. Demontujte matice s podlozkami (A) a kryt remenov (B)
stiahnite smerom nadol vfavo a k sebe.

Obr 2. Demontujte predna (C) a zadnu skrutku (D) hornej kiznice
(E) a kiznicu vyberte. Dbajte na zvySenu pozornost, aby plocha
podlozka (F) medzi konzolou a klznicou neprepadla do stroja!

Obr 3. Povolte skrutky (G) na zadnej klznici (H) a klznicu
demontujte. Nepovolujte dalSie skrutky (1) drziakov klznice na
rame! Poznacte si, kde a v akom mnoZstve sU umiestnené
podlozky pod klznicou pre ich spravnu opéatovni montaz!

Obr 4. Pomocou priebojnika s priemerom 5,6 mm vyrazte pruzny

kolik (J) pévodnej zadnej remenice (K).

Obr 5. Stiahnite 3 remene (L) zo zadnej remenice (K) a nechajte
ich vofne na prednej remenici.

Obr6. Remenicu (K) stiahnite zo vstupného hriadefa predlohy
(M).

Ak viacstupfovl remenicu z hriadefa nemozno
stiahnut cez krizok spéatného chodu, povolte cca o 2
otaCky maticu remenice spiatoCky (N). Maticu
nedemontujte!

e Ak remenicu nemozno stiahnut’ rukou, pouzite skrutku
M10 s diZkou zavitu cca 100 mm naskrutkovani do
stredovej diery (O) puzdra remenice (K) a stiahnite ju
zaskrutkovanim skrutky. Zavit a Celo drieku skrutky
pred naskrutkovanim potrite mazacim tukom.

Obr 7. Naskrutkujte napinaciu skrutku (19) so zaistovacou
kontramaticou (20) do konzoly riadidel (P) tak, aby zostala ¢o
najmensia medzera medzi hlavou skrutky (19) a maticou (20)
a skrutka bola Uplne zaskrutkovana.

Obr8. Nasadte hornu konzolu (7) s napinacimi kladkami na
konzolu riadidiel (P) a zaistite skrutkou (16) s podlozkou (22)
a matkou (21). Jemne dotiahnite.

Obr9. Namontujte prednu skrutku (16) s podlozkami (22, 23) cez
konzolu (7) a jemne dotiahnite v dolnej polohe konzoly.
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Obr 10. NamaZzte vstupny hriadel predlohy (M) tukom (napr. LV2-
3). Postupuijte tak, aby sa remene neznedistili!

Obr 11. Nasadte vnutorny hriadel (3) redukcie pojazdu na vstupny
hriadel predlohy a zaistite pruznym kolikom 6x30 (13). Kolik
musi byt zasunuty tak, aby neprecnieval povrch hriadefa na
oboch jeho koncoch.

Obr 12. Nasadte vnutorny viacdrazkovy remen (25) na menSiu
napinaciu remenicu (5) a remenicu vnutorného hriadela
redukcie pojazdu.

Obr 13. Vnutorny hriadel predlohy (3) jemne namaZzte tukom
(napr. LV2-3) vo valcove] casti menSieho priemeru.
Postupujte tak, aby sa remene neznedistili!

Obr 14. Nasadte vonkajSi viacdrazkovy remen (25) na mald
remenicu viacstupnovej remenice redukcie (2) a napnite ho
rukou.

Obr 15. Nasunte remenicu (2) na vnuatorny hriadel redukcie
pojazdu (3). Ak je to potrebné, zfahka ju naklepnite do jej
koncovej polohy. Volnu ¢ast remena (25) navle¢te na velku
remenicu napinadla (4). Postupujte tak, aby sa remene
neznecistili!

Obr 16. Nasadte spojku (1) na vonkajSiu stranu vnuatorného
hriadela redukcie pojazdu (3) tak, aby sa kryla diera pre
pruzny kolik oboch dielov. Naklepnite kolik 6x40 (14). Kolik
(14) musi precnievat povrch puzdra (1) na oboch koncoch
rovnomerne.

Obr 17. PresvedCte sa, Ze sU oba viacdraZzkové remene (25)
usadené v remeniciach (2,4,5) uprostred drazok, pripadne ich
polohu skorigujte.

Obr 18. Pootocte viacstupfiovou remenicu (2) tak, aby sa kryla
diera v naboji spojky (1) s dierou v prirube viacstupnovej
remenice (2), namontujte skrutku (15) a dotiahnite ju. Takto je
redukcia vyradend a celkovy prevodovy pomer zostava
nezmeneny.

Obr 19. Napnite vloZeny prevod redukcie pomocou skrutky
napinadla (19). Napinacou skrutkou otacajte tak dlho, kym su
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oba remene (25) spravne napnuté. Napinaciu skrutku zaistite
kontramaticou (20).

Obr 20. Konzolu napinadla (7) zaistite dotiahnutim oboch skrutiek
(16).

Obr 21. NavleCte na viacstupriovl remenicu postupne vsetky 3
klinové remene (L). Remene prechadzaju pod skrutkou krytu
(P) a nad dolnu kiznicu (R).

Obr 22. Namontujte naspat hornu klznicu (E). Medzera medzi
remenom 3. rychlostného stupria a kiznicou su 2 - 3 mm.
Nastavenie vykonavajte pri napnutom krajnom remeni v jeho
dolnej Casti smerom nahor. Dotiahnite skrutky (C) a (D).

Obr 23. Skontrolujte medzeru medzi hornou klznicou (E) a
drétovou podperou (S). Remene musia vo vSetkych Castiach
prechddzat s volou a nesmu byt nikde zovreté. Remene
musia prechadzat medzi bo¢nymi opierkami hornej klznice
(T).

Obr 24. Nasadte naspat zadnu Kkiznicu (H). Pre jednoduchSie
nasadenie stiahnite k sebe rukou vSetky remene pred zadnou
remenicou a nasunte klznicu v smere osi hriadefa remenice
tak, aby zadna dolna skrutka prechadzala vyrezom oka
kiznice (V).

Obr 25. Namontujte postupne zadni maticu s podlozkou (V),
horna skrutku (W) s podloZkami na oboch stranach a maticou
(X) a napokon dolnu prednu skrutku s dvomi podloZzkami (Y).
Spoje nedotahuijte.

Obr 26. Nastavte polohu zadnej klznice na remenici. Pri
nastavovani nastavte medzeru 1,5 mm medzi klznicou a
remenicou po celom obvode krajného remena (L). V tejto
polohe postupne dotiahnite dolnd prednu skrutku (YY), hornu
skrutku s maticou (W), zadni maticu (V). Po dotiahnuti sa
musi remenica (2) volne pretacat pod uvolnenymi remernimi a
nesmie sa nikde zadrhavat. V opacnom pripade povolte
skrutky a skorigujte polohu klznice.

V pripade predchadzajuceho povolenia mechanizmu
spiatocky ho podfa navodu k pohonnej jednotke nastavte.
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Obr 27. Namontujte naspat kryt remenov (B) a zaistite ho
maticami s pruznymi podlozkami (A). Uistite sa, Zze nikde
nedochadza ku kontaktu pohyblivych Casti s krytom. Matice
utiahnite tak, aby nedoSlo k nadmernej deformacii kovovej
Casti podloziek.

Obr 28. Nasadte kryt napinacich remenic (8) na konzolu (7)
v prednej Casti a zaistite skrutkou (18) s pruznou podlozkou
(24).

Obr 29. Namontujte zadna skrutku (17) s pruznou podlozkou (24)
a utiahnite ju vratane skrutky z Obr. 28.

Obr 30. Oto€enim za vnutornu plochu viacstupriovej remenice (2)
skontrolujte, ¢i nikde nedochadza ku kontaktu pohyblivych a
pevnych Casti remenice a klznic.

5. POUZITIE
Zmena prevodového pomeru

Zmenu prevodoveého pomeru vykonavajte vzdy pri vypnutom
motore  prenastavenim skrutky (15) zpuzdra unaSaca
viacstupnove] remenice do napinacej remenice na vnuatornej
strane.

Na tato ¢innost’ je nutny imbusovy kIG¢ s velkostou 6 mm. Nikdy
nenahradzajte skrutku (15) s velkostou M8x12 DIN 8.8 skrutkou
iného rozmeru alebo nizSej akosti. Hrozi trvalé posSkodenie
redukcie. Skrutku vzdy pevne utiahnite. Pred kazdym pouZitim
po predchadzajucom odstaveni skontrolujte, Ze je skrutka
dotiahnuta.

Pri pripadnej strate alebo opotrebeni pouzite vzdy skrutku
rovnakej velkosti a akosti!

Nepouzivajte pod skrutku (15) Ziadne podlozky!

Nikdy nemontujte skrutku su¢asne na obe strany!
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Obr 31. Poloha skrutky (15) pri zvolenom prevodovom pomere.
Na kryte napinacich remenic je piktogram vyjadrujuci zvoleny
prevodovy pomer (Z).

Prevodovy pomer 1:1 (bez redukcie, pévodny prevodovy pomer
pohonnej jednotky)

Obr 32. Natocte remenicu za jej vnutornu plochu tak, aby sa kryl
otvor v kryte remenov (B) s otvorom v naboji unasaca a v tele
remenice. Naskrutkujte skrutku (15) a pevne ju dotiahnite.

Prevodovy pomer 1:3 (s redukciou)

Obr 33. Natocte remenicu za jej vnutornu plochu tak, aby sa kryl
otvor v kryte remerov (B) s otvorom v naboji unasaca a
vyskrutkujte skrutku (15) prepdjajucu naboj s remenicou.

Obr 34. Pootacajte nabojom (5) v napinacej remenici tak dlho, az
kym sa kryje otvor v naboji so zavitom v remenici (4) a
naskrutkujte skrutku (15) v priestore vyrezu krytu (8). Skrutku
utiahnite.

6. UDRZBA

Remene redukcie pojazdu udrZujte v napnutom stave.

Minimalne raz za 25 hodin prevadzky skontrolujte spravne
napnutie remenov a dotiahnutie skrutiek (16) a (19).

Ak dochadza pogas pouZitia redukcie k prekizavaniu
viacdrazkovych remenov, napnite ich.

Remene nenapinajte prili§ silno, aby nedochadzalo k
pretazovaniu lozisk stredového puzdra, napinacich remenic
alebo nadmernému opotrebeniu remenov.

V pripade opotrebenia remerfiov ich bezodkladne nahradte
novymi.
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Raz za cca 50 hodin prevadzky demontujte kryt napinacich
remenic a vycistite ho.

Remen a remenice udrziavajte v Cistote a po kazdom pouziti
pohonnej jednotky tento priestor zbavte necistot.

V pripade potreby vymeny skrutky (15) ju naradte skrutkou
rovnakého rozmeru a akosti.

POZOR: PRI POUZITIi POHONNEJ JEDNOTKY ML60-3 S
NAMONTOVANOU REDUKCIOU POJAZDU SA RIA DTE

POKYNMI UVEDENYMI V JEJ NAVODE.

16



7. SEZNAM DiLU

Cz/SsK

Obr. 1

Poz. | Nazev Cislo Mn.
1. | SPOJKA 0001-VB8299A 1
2. | REMENICE REDUKCE 0001-VB8789 1
3. | VNITRNi HRIDEL RED 0001-VB8603 1
4. | VLOZENA REMENICE RED VELKA 0001-VB8293 1
5. | VLOZENA REMENICE RED S PRIRUBOU 0001-VB8294A 1
6. | DISTANCNIi KROUZEK RED 0001-VB8296 1
7. | PAKA VOLNOBEZKY RED 0001-VB8602 1
8. | KRYT HORNi REMENICE REDUKCE 0001-VB8797 1
9. | STITEK REDUKCE 0001-VB8792 1
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Poz. | Nazev Cislo Mn.
10. | KUL. LOZISKO JEDNORADE KRYTE 6005-2Z CSN 024630 4
11. | POJISTNY KROUZEK PRO DIRY 47 x 1,75 CSN 022931 3
12. | POJISTNY KROUZEK PRO HRIDELE 25x1,2 CSN 022930 1
13. | KOLIK PRUZNY 6x30 DIN 1481 1
14. | KOLIK PRUZNY 6x40 DIN 1481 1
15. | SROUB S VALCOVOU HLAVOU M8 x 12 DIN 912-8.8-ZN 1
16. | SESTIHRANNY SROUB M10 x 25 DIN 933-8.8-ZN 2
17. | SESTIHRANNY SROUB M8 x 10 DIN 933-8.8-ZN 1
18. | SESTIHRANNY SROUB M8 x 20 DIN 933-8.8-ZN 1
19. | SESTIHRANNY SROUB M8 x 30 DIN 933-8.8-ZN 1
20. | SESTIHRANNA MATICE M8 DIN 934 - ZN 1
21. | SESTIHRANNA MATICE SAMOJISTNA M10 DIN 985 - ZN 1
22. | PODLOZKA PLOCHA 10,5 DIN 125 - ZN 2
23. | PODLOZKA PRUZNA 10 DIN 127 - ZN 1
24. | PODLOZKA ZOUBKOVANA 8,4 DIN 6798 - ZN 2
25. | DRAZKOVY KLINOVY REMEN 3PK-560 DIN 7867 2
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8. Obrazky
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