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PREDHOVOR

Tento navod sa vztahuje na vyrobu, ¢innost
a servisné postupy motora 165F(D)S a
170F(D)S pre snehové frézy. Dsledné do-
drziavanie tu uvedenych pokynov povedie k
lepSej a bezpecnejSej praci pri udrzbe.

Technické parametre vyrobku mézu byt kvéli
jeho zlepseniu zmenené.

VSETKY INFORMACIE, ILUSTRACIE, POKYNY
A TECHNICKE PARAMETRE, KTORE SU
UVEDENE V TEJTO PUBLIKACII, VYCHADZAJU
Z NAJNOVSICH INFORMACIi, DOSTUPNYCH
Vv CASE SCHVALENIA VERZIE, URCENEJ DO
TLACE. FIRMA LONCIN GENERAL-PURPOSE
ENGINE CO., LTD SI VYHRADZUJE PRAVO
VYKONAVAT ZMENY KEDYKOLVEK A BEZ
AKYCHKOLVEK ZAVAZKOV.

ZIADNA CAST TEJTO PUBLIKACIE NESMIE
BYT REPRODUKOVANA BEZ PISOMNEHO
SCHVALENIA.

Bezpecnostné a vSeobecné informécie

Technické parametre

Udrzba

Demontaz a servis
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Cast 1 - Bezpeénostné a véeobecné
informacie

Bezpeénostné opatrenia

Na zaistenie bezpec€nej €innosti si, prosim, pozorne precitajte nasledovné pokyny a uistite sa,
Ze ste pochopili ich vyznam. Vychadzajte tiez z navodu od vyrobcu vasho zariadenia, kde su
uvedené dolezité bezpecnostné informacie. Tento navod obsahuje bezpecnostné opatrenia,
ktoreé su vysvetlené nizsie. Prosim, pozorne si ich precitajte.

1.1 VSeobecna bezpecnost

Venujte pozornost tymto symbolom a ich vyznamu:

VAROVANIE: Varovanie sluzi na poukazanie na riziko, ktoré méze mat za nasle-
dok vazne ublizenie na zdravi, smrt alebo znaéné Skody na majet-
m ku v pripade jeho ignorovania.
VYSTRAHA: Vystraha slizi na poukézanie na riziko, ktoré méze mat za nasle-
dok lahké ublizenie na zdravi alebo Skody na majetku v pripade jej
ignorovania.

m VAROVANIE

* Pred vykonavanim servisnych ukonov najskor zastavte motor a potom odmontujte
zapal'ovaciu sviecCku.

* Ked je motor v chode, uistite sa, Ze dany priestor je dobre vetrany. Nikdy neuvadzaj-
te motor do chodu v uzavretom priestore. Vyfukové plyny obsahuju jedovaty plyn
oxid uhol'naty.

* Na mieste €innosti nefajCite ani nepouzivajte otvoreny ohen, pretoze benzin je za
istych podmienok vysoko horfavy a vybusny.

e Pocas chodu motora sa nepribliZzujte k otacajucim sa alebo zohriatym Castiam a
k vysoko napatovému vedeniu.

 Udrzbu vykonavajte az po vychladnuti motora. V opaénom pripade by pri horicom
motore mohlo dojst k poziaru.

POZNAMKY
Poznamka sluzi na oboznamenie pouzivatelov s instalaciou, ¢innostou alebo udrzbou, ktoré
su dblezité, ale nesuvisia s rizikom.
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1.2 Pravidla pre
vykonavanie servisu

1. PouZivajte originalne diely a maza-
ci olej od firmy LONCIN alebo diely
odporucané firmou LONCIN. Diely,
ktoré nespifiaju technické para-
metre mbézu spbsobit poskodenie
zariadenia alebo motora.

2. Pouzivajte Specialne nastroje, na-
vrhnuté pre tuto jednotku.

3. Pri spatnej montazi nainstalujte
noveé papierové tesnenia a O-kruz-
ky.

4. Pri utahovani skrutiek alebo matic
zacnite s vnutornou skrutkou s vac-
8im priemerom a skrutky dotiahnite
na urc¢eny utahovaci moment, na
kriz, ak nie je Specifikované inak.

5. Pred spatnou montazou vycistite
diely v Cistiacom prostriedku. Pred
spatnou montazou namazte vsetky
klzné povrchy.

G

6. Po spatnej montazi skontroluj-
te spravnu instalaciu a dcinnost
vSetkych dielov.

Pri udrzbe postupujte podla pokynov, ozna¢enych tymito symbolmi:

l : Pouzity olej : Pouzity Specialny nastroj —ﬁ : Pouzity mazaci tuk

OxO(0) Oznaduje model, dizku a mnozstvo skrutiek priruby.

P. Oznacuje strany



Cast 1 - Bezpeénostné a véeobecné informécie

1.3 Umiestnenie vyrobného ¢isla

Vyrobné Cislo, vyrazené na kfukovej skrini a zobrazené na nasledujucom obrazku, je potreb-
né pre informacie o motore alebo pri objednavani nahradnych dielov servisovanej jednotky,
predajcom vyrobkov LONCIN INDUSTRIAL CO., Ltd.

TYP MOTORA

VYROBNE CiSLO

LCI65F (D) S T214 (213) XXXX XXXXXXX

Cislo modelu

Datum vyroby: rok/mesiac -l [(Zavodny kéd
Napriklad: 0908, vyrobené v auguste,

L.C170F (D) S TI52(153) XXXX XXXXXXX

Cislo modelu

Datum vyroby: rok/mesiac Zavodny kod
Napriklad: 0908, vyrobené v auguste,

1.4 Odporucania ohladom oleja

Pouzitie vhodného typu a mnozstva oleja v motore je mimoriadne délezité, rovnako ako kaz-
dodenna kontrola hladiny oleja; pouzitie znecisteného oleja spbsobi pred¢asné opotrebova-
nie a poruchu motora.

Typ oleja

Pri teplote prostredia nizSej ako -25 °C sa odporuca pouzit na vSeobecné pouzitie olej SAE
0W-30/40; pri teplote nizSej ako -25 °C, ale nad 0 °C, sa odporuc¢a pouzit na véeobecné po-
uzitie olej SAE 5W-30. Ked sa priemerna teplota v oblasti pouzitia pohybuje v odporu¢anom
rozsahu, mdzu byt pouzité aj iné viskozity, zobrazené v diagrame.

Viskozita oleja SA a klasifikacia servisu su uvedené na Stitku API na obale s olejom.
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Odporu¢ame vam, aby ste pouzivali olej znacky APl SERVICE, kategoérie SE alebo SF.
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TEPLOTA PROSTREDIA

1.5 Hodnoty utahovacieho momentu a d’alSie podrobné
technické parametre

Poznamka: Pre VSETKY vy3sie uvedené skrutky a matice vychadzajte z tabulky $tandard-
nych hodn6t utahovacieho momentu.

Skrutky a matice

Skrutky alebo matice Technické parametre | Utahovaci moment (N.m) | Davkovanie
Skrutky veka hlavy valca M6x14 8~12 4
Skrutka hlavy valca M8x60 32~35 4
Skrutka dolného krytu M6x8 8~12 2
Vypustacie skrutky M10x1,25x15 20~25 2
Skrutky ojnice M7x1 13~15 2
Skrutky krytu kl'ukovej skrine M8x32 27~30 7
Matica s prirubou M14x1,5 80~90 1
Skrutka cievky M6x30 8~12 2
Skrutky zapal'ovacej cievky M6x30 8~12 2

8~12

Skrutka Startéra M6x12 8~12 4
Skrutky cievky Startovacieho lanka M6x8 8~12 4
Skrutka krytu M6x12 8~12 1
Skrutka Startéra motora M6x30 8~12 2
Matica ramena regulatora M6 8~12 1
Matice €isti¢a vzduchu M6 8~12 2
Skrutka 2 chrani€a timi¢a vyfuku M6x14 8~12 5
Sesthranné matice timi¢a vyfuku M8 27~30 2
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Skrutky alebo matice Technické parametre | Utahovaci moment (N.m) | Davkovanie
Skrutka krytu nadrze M6x14 8~12 4
Matica spinaca paliva M6 8~12 1
Skrutka drziaka nadrze M6x14 8~12 4
Matice krytu palivovej nadrze M6 8~12 2
Skrutka krytu 2 motora M6x16 8~12 1
Skrutka 2 krytu motora 2 M8x20 27~30 1
Skrutka 2 krytu motora 1 M6x14 8~12 4
Skrutka s krizovou draZkou spinaa motora M4x10 1,5~3 1
Skrutka s krizovou drazkou spina¢a paliva M4x18 1,5~3 1
Skrutka s krizovou drazkou Startéra motora M4x55 1,5~3 2
EXT. zavrtna skrutka M8x40 27~30 2
INT. zavrtna skrutka M6x113,5 8~12 2
Nastavovacie skrutky ventila M8 26~32 2
Nastavovacie matice ventila M6 8~12 2
Zapalovacia svieCka F7RTC 27~30 1
INT. zavrtna skrutka M6x113,5 8~12 2
Nastavovacie skrutky ventila M8 26~32 2
Nastavovacie matice ventila M6 8~12 2
Zapalovacia svieCka F7RTC 27~30 1

Poznamka: Pre VSETKY ostatné podrobné technické parametre

Ostatné podrobné technické parametre

Polozka

Technické parametre

Utahovaci moment (N.m)

Skrutky alebo matice

M4 1,5~3
M5 4~7
M6 8~12
M8 20~28
M10 35~40
M12 50~60
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1.6 Standardné hodnoty pre udrzbu

NeSpecifikovana jednotka 165F(F)S: mm.

Standardna hodnota

Servisny limit

Diel Polozka
LC165F D S LC165F D S
motor kompresny tlak (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
valec objimka (vnutorny priemer) 65 65,165
vonkajsi priemer obruby 64,985 64,845
) svetlost po valec 0,015-0,05 0,12
piest -
piest 13,002 13,048
svetlost piest - kolik 0,002-0,014 0,06
kolik piesta vonkajsi priemer 13,0 12,954
bo¢na medzera 0,015-0,045 0,15
o e
piestovy kruzok Sirka (olejovy kruzok) 0,15-0,35 1,0
(horny, dSrllTF]?/ kruzok) 1.5 1,37
Sirka (olejovy kruzok) 2,5 2,37
vnutorny priemer malej koncovej €asti 13,005 13,07
o vnutorny priemer velkej koncovej €asti 30,22 30,246
einiea svetlost pre olej velkej koncovej Casti 0,04-0,063 0,12
svetlost strany velkej koncovej Casti 0,1-0,7 1,1
kfukova skriha priemer hrdla 30,16 30,1
svetlost (studena strana) (nasavanie) 0,15 +0,02 -
ventil svetlost (studena strana) (vyfuk) 0.20 +0,02 -
priemer drieku (nasavanie) 5,48 5,318
priemer drieku (vyfuk) 5,44 5,275
vnutorny priemer (vstup, vystup) 5,50 5,572
vedenie ventila svetlost driek-vedenie (nasavanie) 0,02-0,044 0,10
svetlost driek-vedenie (vyfuk) 0,06-0,087 0,12
sedlo ventila Sirka sedla 0,8 2,0
pruzina ventila volna dizka 30,5 29,5
vyska (nasavanie) 27,7 27,45
vackovy hriadel vySka (vyfuk) 27,75 27,50
vonkajsi priemer (lozisko) 13,984 13,916
veko kl'ukovej skrine priemer otvoru vackového hriadela 14,0 14,048
zapal'ovacia svieCka medzera 0,7-0,8 -
odpor (primarny) 0,8-1,1Q -
zapalovacie cievky odpor (sekundarny) 5,9-7,1Q -
medzera k zotrvaéniku 0,4 +0,2 -
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NeSpecifikovana jednotka 170F(F)S: mm.

Standardna hod-

Servisny limit

Diel Polozka nota
LC170F D S LC170F D S
motor kompresny tlak (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
valec objimka (vnutorny priemer) 70 70,165
vonkajsi priemer obruby 69,985 69,845
iest svetlost po valec 0,015-0,05 0,12
vnutorny priemer vyvrtu kolika piesta 18,002 18,048
svetlost piest - kolik 0,002-0,014 0,06
kolik piesta vonkajsi priemer 18,0 17,954
bo€na medzera 0,015-0,045 0,15
e o oo
piestovy kruzok Sirka (olejovy kruzok) 0,15-0,35 1,0
(horny, dSrIlI:IT]?/ krizok) 1.2 1,07
Sirka (olejovy kruzok) 2,0 1,87
vnutorny priemer malej koncovej 18.002 18.07
Casti ’ ’
ojnica vnutorny prlerré%;\t/iel kej koncovej 30,22 30,246
svetlost pre olej velkej koncovej Casti 0,04-0,063 0,12
svetlost strany velkej koncovej Casti 0,1-0,7 1,1
kl'ukova skrina priemer hrdla 30,16 30,1
svetlost (studerll]?es),trana) (nasava- 0.15 +0,02 _
ventil svetlost (studena strana) (vyfuk) 0.20 +0,02 -
priemer drieku (nasavanie) 5,48 5,318
priemer drieku (vyfuk) 5,44 5,275
vnutorny priemer (vstup, vystup) 5,50 5,572
vedenie ventila svetlost driek-vedenie (nasavanie) 0,02-0,044 0,10
svetlost driek-vedenie (vyfuk) 0,06-0,087 0,12
sedlo ventila Sirka sedla 0,8 2,0
pruzina ventila volna dizka 30,5 29,5
vy$ka (nasavanie) 27,7 27,45
vackovy hriadel vyska (vyfuk) 27,75 27,50
vonkaj&i priemer (loZisko) 13,984 13,916
veko klukovej skrine priemer otvoru va¢kového hriadel'a 14,0 14,048
zapalovacia svieCka medzera 0,7-0,8 -
odpor (primarny) 0,8-1,1Q -
zapalovacie cievky odpor (sekundarny) 5,9-7,1Q -
medzera k zotrvaéniku 0,4 £0,2 -
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1.7 Odstranovanie poruch

a. Mozna pric¢ina

Problém so Star-
tovanim

pri nizkej

teplote

Nedostatoény
vykon

Nespravne pripraveny olej

Poskodenie Startovacieho ¢erpadia alebo hadice Startovacieho Cerpadia

Problémy s karburatorom

Nespravna medzera zapalovacej svieCky

Problém so zapalovacou cievkou

Problém so zapalovacou svie¢kou

Nestabilné otacky a vznik poziaru

Neobvykle vysoké otacky

Nevyhovujuce nastavenie regulatora

Chybna medzera ventila

PoSkodeny ventil alebo miska pruziny ventila

Poskodeny valec, piest alebo piestovy kriZzok

b. Problémy so Startovanim pri nizkej teplote

1. PredovSetkym skontrolujte hladinu paliva Chyba palivo ——

Pridajte palivo a znovu nastartujte

Palivo je pritomné

2. Skontrolujte olej

Olej je lepivy pri
nizkej teplote —

Vymenite olej za spravny

Olej je vyhovujuci

v

3. Namontujte spat zapalovaciu .—— » | Skontrolujte karburator
svie¢ku a skontrolujte elektrodu Suchd

Skontrolujte palivovu rarku alebo
upchaty filter

a upchatu rurku trysky.

Mokra

| Umyte elektrédu a skontrolujte

otvorenie Skrtiacej klapky.

v

4. Nasadte vieCko zapalovacej
sviecky na zapalovaciu sviecku,
pripojte elektrodu k uzemneniu,
potiahnite Startovacim lankom a —
skontrolujte zapalovanie. Vyhovujlca iskra

Ziadna alebo
slaba iskra

_.l Nainstalujte novu zapalovaciu sviecku a zno-

vu skontrolujte stav zapal'ovania. Skontrolujte,
¢i je vysokonapatove vedenie vypnuté, preru-
8ené, alebo &i nim prechadza zvodovy prud.

Skontrolujte zapal'ovacie cievky.
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v v

5. Kontrola tlaku valca: Pripojte tlako- Nedcz[ls;ﬁtocny tS”ﬁ)ntrolujte spravnost medzery ven
mer do otvoru zapalovacej sviecky, '
potiahnite Startovacie lanko a skon- Skontrolujte utiahnutie veka valca.
trolujte tlak.

Skontrolujte, i nie je poSkodena spa-
# 'ovacia komora.

6. Vykonajte spravnu montaz zapalo- Skontrolujte podlozku, ventil alebo
vacej sviecky a znovu nastartujte misku pruziny ventila.
motor kvoli vykonaniu skusky.

7. StlaCenie Startovacieho cerpadla »| Stlaéte Cerpadlo rychlo palcom me-
prebieha nespravnym spdsobom. nej ako 3krat.

Skontrolujte tlak valca

1) Vykonajte demontéz viecka zapalovacej
svie€ky i samotnej zapalovacej svieCky.
2) Namontujte tlakomer do otvoru zapalo-

vacej sviecky.
3) Viackrat potiahnite Startovacie lanko kvéli
odmeraniu tlaku valca.

Tlak valca Pri 600 ot./min
6,0-8,5 kgf/cm?

c. Nevyhovujuce Startovanie

Nevyhovu- Skontrolujte. stav Vykonajte | Vyhovu-
juice zapalovacej kontrolu jica iskra — —
Startovanie | | sviecky. Medzera > |'s pouzitim »| Vymena zapalovacej sviecky
kontaktov zapa- novej
[ovacej svie¢ky zapalovacej
musi mat hodnotu | .. sviedky
0,7-0,8 mm. Ziad- o
na o Je pritomnd )
iskra Vypnite ¢ierne ———— |Problém
vedenie a spinaca motora
. skuste znovu.
Ziad-
na
iskra . Slaba izolacia
PreruSenie »| Problém
™ vedenia vyso- cievky zapalo-
kého napétia a vania
zvodovy prud Chybna |Vymena
hodnota |cievok zapalo-
odporu vania
Potvrdte odpor
prvej a druhej triedy
zapalovacich
cievok
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Kontrola svie¢ky

1) Odmontujte zapalovaciu svieCku

2) Nasadte vieCko zapalovacej svieCky na zapalovaciu svie¢ku

3) Pripojte elektrodu (-) zapalovacej svieCky (zavit) k uzemneniu a potiahnite Startovacie
lanko kvéli kontrole iskry na spoiji elektrddy.

mVAROVANIE I~ \

Pri vykonavani skusky neuchopte sviecku
mokrou rukou.

Pri kontakte mokrej ruky s vedenim vysoké- zapalovacia
ho napétia mdZe pri potiahnuti Startovacieho svieCka™.
lanka vzniknut nebezpecéné vysoké napatie.
Rozliate palivo m6ze spbsobit poziar v mieste
zapalovacej svieCky. Najskér odstranite palivo
a potom vykonajte kontrolu. Pri vykonavani
kontroly sa zdrZujte v dostato¢nej vzdialenos-
ti od otvoru zapal'ovacej svieCky.

d. Prehriatie

1 Podlozka valca alebo problém tesniacej podloz-

Prehriatie motora ky krytu hlavy

) Nizka hladina oleja

e. Nevyhovujuci vykon motora

Zapalovacia sviecka je zneCistena a mokra

Uroven paliva v karburatore je prili§ vysoka
Nastavovacia skrutka karburatora sa nachédza v chybnej polohe
Poskodenie izolatora karburatora

Motor naStartuje, ale okamzite sa — >
zastavi

Problém/znegistenie zapalovacej svie¢ky
Zatvorena Skrtiaca klapka

Upchaty timi¢ vyfuku

Nevhodné ¢asovanie ventila Voda v karburatore
Prehriatie

Slaby kontakt sedla ventilu

Pretazenie

Otacky motora sa nezvySuju >

Nenastaveny regulator

Otacky motora neklesaju 1 |Skrtiaca klapka sa nachadza mimo uloZenie
Porucha beZca regulatora

Nenastaveny regulator

Upchata tryska volnobehu karburatora
Nenastavena utahovacia skrutka karburatora
Nevyhovujuci olej v karburatore

Poskodenie izolatora karburatora
Nezahaknuta pruzina regulatora

Prili§ nizka alebo ziadna hladina paliva

Nedochadza ku stabilizacii otacok >
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1.8 Specialne naradie

[D:m@

r— |

082

@“J

Pomocny ovladag 25 mm

9 T
— e o9 ]
_— =) ﬂ"L—‘U":
Ozn. Popis Poznamka

1 Ovladacia paka, 40 mm Pakapre 6,7, 8

5 VonkajSia klietka loziska 42x47 mm montazny celok loziska 6204
Ovladac vonkajSej klietky loziska 52x55 mm | montazny celok loziska 6205, 62/22
Vnutorna klietka loziska 30 mm Casovacie ustrojenstvo

3 Vnutorna klietka loZiska 35 mm montéazny celok hnacieho kolesa regulatora
Pomocny ovlada¢ 22 mm montazny celok loziska 62/22

4 Pomocny ovlada¢ 20 mm montazny celok loziska 6204

montézny celok loziska 6205

Pomocny ovlada¢ 30 mm

montézny celok lozZiska 6206

Diamantovy brusny kotu¢ 45°; ¢ 24,5

brusenie dosadacej plochy vyfukového ventila

Diamantovy brusny kotu¢ 45°; ¢ 27,5

brusenie dosadacej plochy nasavacieho ventila

5 Diamantovy brusny kotu¢ 32°; ¢ 25

brusenie dosadacej plochy vyfukového ventila

Diamantovy brusny kotu¢ 32°; ¢ 28

brusenie dosadacej plochy nasavacieho ventila

Diamantovy brusny kotu¢ 60°; ¢ 30

brusenie dosadacej plochy nasavacieho, vyfukového ventilu

Paka brusneho nastroja

brusenie dosadacej plochy ventila

Naradie na demontaz zotrvacnika

demontaz zotrvacnika

Ovladacia paka

Pakapre 2, 3, 4

Naradie na demontaz vedenie ventila

demontaz a montaz vedeni

10 Vystruznik vedenia ventila

presné vystruzovanie vedenia

11 Merac vysky plavaka

VySka oleja v karburatore

12 Digitalny multimeter

Elektrické skusanie
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Cast 2 -

2.1 Parameter

Technické parametre

TECHNICKE PARAMETRE MOTORA
ZNACKY LONCIN PRE SNEHOVE FREZY

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S
TYP MOTORA JEDNOVALCOVY MOTOR S ROZVODOM OHV, STVORTAKTNY, S
NUTENYM CHLADENIM VZDUCHOM

ZDVIH (cm?) 182 212

Vftanie x zdvih (mm) 65%55 70x55

KOMPRESNY POMER 9,5:1 8,5:1

MAX. VYKON (KW) 4 4.4

MAX. KRUTIACI MOMENT (N.m / 10,8/2 500 12,5/2500

ot./min)

OTACKY BEZ ZATAZE (ot./min) 3650 +50

KAPACITA OLEJA (L) 0,6

KAPACITA PALIVA (L) 3

SPOTREBA PALIVA (g/kW.h) <395

Volnobeh (ot./min) 2 000 +200 ot./min

Vykyvy otacok <10 %

Hluk (<) 70 dB(A)

Smer otacania Proti smeru hodinovych rui€iek (pri pohlade zo strany vyvodového
hriadela - PTO)

TYP PALIVA BEZOLOVNATE

ZAPALOVANIE

TCI (TRANZISTOROM RIADENE ZAPALOVANIE)

MAZACi ROZVOD

MAZANIE ROZSTREKOVANIM

STARTOVACI SYSTEM

STARTOVACIE LANKO SO SPATNYM NAVIJANIM / ELEKTRICKY START

HMOTNOST V SUCHOM STAVE (kg)

18,5 (20,5) | 18 (20)

TECHNICKE PARAMETRE MOTORA PRE SNEHOVE FREZY

MECHANICKE NAST. BEZ ZATAZE NA 3 650 +50 OT./MIN

REGULATOR —
PEVNE OTACKY
NASAVANIE OHV: MARTENZITOVA OCEL 4Cr10Si2Mo GB/T1221-
VENTILY 1992 ’
VYFUK OHV: AUSTENITICKA OCEL 5Cr21Mn9Ni4N GB/T1221-1992
SEDLO VENTILA NASAVANIE OHV: VLOZKA ZO ZELEZNEJ ZLIATINY
VYFUK OHV: VLOZKA ZO ZELEZNEJ ZLIATINY
) 3 NASTAVEC: NA ZAKLADE POZIADAVIEK ZAKAZNIKA
KLUKOVA SKRINA , , : ,
PERO: NA ZAKLADE POZIADAVIEK ZAKAZNIKA
VALEC HLINIK SO ZELEZNOU LIATINOU, VYVRT ADC12, liatina P-V

2-2
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TECHNICKE PARAMETRE MOTORA
ZNACKY LONCIN PRE SNEHOVE FREZY

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S
OJNICA HLINIK 51K
L GULOCKOVE LOZISKO 6205
HLAVNE LOZISKA — —
GULOCKOVE LOZISKO 6205
SKRTIACI VENTIL MANUALNY KLIK-KLIK-KLIK
ZAPALOVACIA SVIECKA F7RTC (TYP REZISTORA)
PLAVAK SO SKRTIACIM VENTILOM A PNEUMATICKYM STARTE-
) ROM, PRACHUVZDORNY KLOBUCIK
KARBURATOR

Nastavenie obmedzenej zmesi

Huayi/Ruxin

UMIESTNENIE PLNENIA

STANDARDNA MONTAZ V DOLNEJ POLOHE S MIERKOU Len jedna,
na strane hlavy valca.

UMIESTNENIE VYPUSTANIA

NA PREDNEJ STRANE, POD HLAVOU VALCA Standardny.

PIESTNE KRUZKY

1, KOMPRESIA

2, KOMPRESIA

3, RIADENIE OLEJA

STARTER SPATNE NAVIJANIE V POLOHE 2 HODINY
PALIVOVA NADRZ ZIADNA PALIVOVA NADRZ

ZOTRVACNIK S OZUBENYM KOLESOM

TESNENIE ROTACNEHO POHY- | NJK

BU

CISTIC VZDUCHU BEZ FILTRA

Stit VALCA PRIDANY STIT

TLMIC VYFUKU LEN

VYPINAC MOTORA VYPINAC

OBTLAC

OBTLAC EPA/CARB, LOGO LONCIN, JEDEN NAVYSE
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2.2 Vykresy s vonkajSimi rozmermi

LC165F(D)S \ LC170F(D)S

182

-]

VEE — 1

60

101+0.2
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2.3 Vykresy s vonkajsSimi rozmermi vyvodového hriadela (PTO)
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3.1 Plan udrzby

Cast 3 - Udrzba

INTERVALY PRAVIDELNEJ UDRZBY Po prvom | Kazdé3 | Kazdé 6 .
Udrzbu Vykonévajte po Uplynuti uvedeného pOétU Pri mesiaci mesiace | mesiacov KaZdy
mesiacov alebo po¢tu hodin pracovnej ¢innosti, | kazdom | alebopo | alebo alebo | Fok alebo
podla toho, ktory interval uplynie skor. pousiti | 20 hodi- | kaidych | kazdych 1"?2)’3{’
POLOZKA: nach | 50 hodin | 100 hodin | 120 hodin
. Kontrola hladiny @)
® | Olej motora -
Vymena O O
@ | Odkalovacia nadobka | Cistenie ¢}
i . . Kontrola a Cistenie O
@ | Zapalovacia svieCka -
Vymena O
® | Volnobeh Kontrola a nastavenie O (1)
@ | Svetlost ventila Kontrola a nastavenie o) O (1)
@ | Palivova nadrz Cistenie o (1)
@ | Palivovy filter Vymena O (1)
@ | Spalovacia komora Cistenie Kazdych 150 hodin (1)
@ | Palivové potrubie Kontrola Kazdé 2 roky (vymena podla potreby) (1)

(1) Pri pouziti v prasnych priestoroch vykonavajte servis ¢astejsie.

Olej vypustajte ked je motor este teply, aby ste za-

3.2 Olej motora

bezpedili rychle a uplné vypustenie.

1. Vydistite priestor okolo uzaveru na plnenie olejom/
mierky a skrutku na vypustanie oleja. Odskrutkujte

plniaci uzaver / mierku.

2. Vypustte olej z motora do vhodnej nadoby a po-
stupujte pritom podfa jednej z nizSie uvedenych

metdd.

NIACI
UZAVER

VYPUSTACIA

“\SKRUTKA

Metéda vypustenia prostrednictvom vypustacej skrutky:
a. Odskrutkujte vypustaciu skrutku, odlozte tesniacu podlozku a nechajte olej vytiect do

Metéda vypustenia prostrednictvom plniacej rurky:
Pri niektorych aplikaciach je mozné vypustit olej motora prostred-

vhodnej nadoby.

nictvom rurky na plnenie olejom.
a. Otocte palivovy ventil do polohy VYP.

vhodnej nadoby.

b. Po vypusteni zaskrutkujte naspat vypustaciu skrutku s tesnia-
cou podlozkou a bezpecne ju utiahnite.

b. Odskrutkujte uzaver na plnenie olejom / mierku.
c. Naklorite motor a vypustte olej cez rurku na plnenie olejom do

PLNIACI UZAVER / MIERKA

=
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3. Naplnte motor spravnym mnozstvom odporu¢aného oleja. Kapacita oleja motora: 0,6 I.
Pouzite vysoko Cistiaci motorovy olej prémiovej kvality pre 4-takiné motory, certifikovany
pre splnenie alebo prekro¢enie poziadaviek vyrobcov automobilov v USA pre prevadzko-
vu klasifikaciu API SG, SF. Pre bezné pouzitie pri vSetkych teplotach sa odporuca olej SAE
5W-30 alebo OW-30 (pri rbznych teplotach prostredia). Ked sa priemerna teplota v oblasti
pouzitia pohybuje v uvedenom rozsahu, mézu byt pouzité aj iné viskozity, zobrazené na
diagrame.

HORNA PRAHOVE k
UROVEN W

4. Nasadte uzaver na plnenie olejom / mierku bez
toho, aby ste ho/ju zaskrutkovali do rurky na plne-
nie olejom. Odskrutkujte uzaver / mierku a skon-
trolujte hladinu oleja.

Naplnte az po hornu znac¢ku na mierke.

................

5. Po vykonani chodu motora znovu skontrolujte
hladinu oleja a podl'a potreby olej doplnte.
Co najskér po styku s pouzitym olejom, ktory ob- DOLNA PRAHOVA UROVEN
sahuje karcinogénne latky, si dékladne umyte
ruky mydlom a vodou.
Prosim pouzity motorovy olej zlikvidujte v nado-
bach na olej, a to spésobom kompatibilnym s

ochranou zivotného prostredia. Samo-

Odporu¢ame vam, aby ste ho odniesli v utesne- statny
. Ly . . stupen

nej nadobe do vasho miestneho strediska pre re- viskozity

cyklaciu alebo do servisného strediska.

Neodhadzujte ho do odpadu, ani ho nevylievajte Viac

na zem. stupnov

viskozity

® -

Prostredie

m VAROVANIE

Neplite motor prili§ velkym mnozstvom oleja.

Pri kontrole hladiny oleja vyrovnajte motor do vodorovnej polohy. Kontakt s motorovym ole-
jom moOze spOsobit rakovinu a preto sa musite okamzite po manipulacii s nim umyt vodou a
mydlom.
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3.3 Zapalovacia svieCka

Odporucané typy: LD F7RTC Medzera

0.7-0.8mm  BoCna elektroda
OZNAMENIE Kovova kefa
Zapalovacia svieCka nespravnej velkosti alebo s
nespravnym teplotnym rozsahom méze poskodit

motor.

1. Odpojte klobucéik zapalovacej svieCky a od-
strante necistoty nahromadené okolo zapalo-
vacej sviecky.

2. Odmontujte zapalovaciu svieCku pomocou
kfu¢a na zapalovacie svieCky.

3. Skontrolujte, ¢i elektrédy svie€ky nie su prilis opotrebované, ¢i na nich nie su piliny, &i v
izolatore nie su praskliny alebo ¢i na svie€ke nie su priliSné usadeniny. Ked' mate pochyb-
nosti o jej stave, vymente ju.

4. Odmerajte medzeru medzi elektrédami prostrednictvom listovych mierok. Ohnutim zem-
niacej elektrédy nastavte medzeru 0,7-0,8 mm medzi elektrodami.

5. Utiahnite zaskrutkovanu svieCku kI'u¢om na zapalovacie svie€ky tak, aby doSlo k stlace-
niu podlozky. Pouzitu svie¢ku utiahnite po dosadnuti do ulozenia eSte o 1/8 az 1/4 otacky.
Novu svie¢ku utiahnite po dosadnuti do uloZenia eSte o 1/2 otacky.

OZNAMENIE
Povolena zapal'ovacia svieCka sa méze ohriat aZ na teplotu, pri ktorej sa poskodi motor. Pre-
hriatie zapalovacej svieCky méze poskodit zavity v motore.

6. Nasadte klobucik zapal'ovacej svie¢ky na zapal'ovaciu svieCku.
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3.4 Svetlost ventila

Kontrola svetlosti ventila a jej nastavenie musi
byt vykonané s vychladnutym motorom.
Odmontuijte kryt hlavy valca a nastavte piest do
hornej uvrate uprostred kompresného zdvihu
(obidva ventily budu uplne zatvorené).

1.

Odmerajte svetlost medzi ramenom vaha-
dla a driekom ventila prostrednictvom Ska-
romera.

Nasavanie: 0,10 + 0,15 mm.

Vyfuk: 0,15 + 0,20 mm.
Pre nastavenie svetlosti ventila pridrzte ¢ap
ramena vahadla a povolte poistnu maticu
Capu.

. Otacgajte ¢apom ramena vahadla kvéli do-

siahnutiu uvedenej svetlosti.

Pridrzte ¢ap ramena vahadla a utiahnite po-
istnu maticu ¢apu.

4 Znovu skontrolujte svetlost a podla potreby

ju opat nastavte.

5. Namontujte kryt hlavy valca.

Skrutka

Skaromer

Tesnenie



Cast 3 - Udrzba

3.5 Regulator

1.

Povolte maticu konzoly regulatora a pohnite konzolou kvéli uplnému otvoreniu Skrtiacej
klapky.

Pootocte rameno regulatora doprava kvoli uplnému zatvoreniu (v rovhakom smere s upine
otvorenou Skrtiacou klapkou) a utiahnite maticu.

. Skontrolujte rameno regulatora a volny pohyb Skrtiacej klapky.

Nastartujte motor a nechajte ho ohriat na beznu prevadzkovu teplotu. Pohnite pakou kvl
dosiahnutiu maximalnych otac¢ok motora. Nastavte skrutku paky Skrtiacej klapky tak, aby
neprekracovala tuto polohu (nechajte ota¢ky na maximalnej urovni).

Skrutka so Stvorcovou hlavou Matica Hriadel ramena reguldtora  Rameno regulatora

\

%‘ —
&)
\
o
-
Skrtiaca klapka Tiahlo regulatora Pruzina regulatora Obmedzovacia skrutka
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3.6 Palivovy filter

m VAROVANIE

Benzin je mimoriadne horlavy a vybusny.
Na pracovisku nefajéite ani nepouzivajte
otvoreny oheni.

. Dokladne vypustte palivo z palivovej nadr-
Ze a odmontujte palivovu nadrz.

. Odmontujte palivovu rurku a odmontujte fil-
ter z palivovej nadrze.

. Umyte filter rozpustadlom a skontrolujte,
¢i nie je poskodené sitko. Nasadte na filter
O-kruzok, vykonajte spatnu montaz a utiah-
nutie utahovacim momentom: 2 N-m. Nako-
niec skontrolujte, ¢i nedochadza k unikom.

Plniaci
uzaver

Palivovy
filter

Palivova
nadrz

O-kruzok

Vystup
paliva

Palivova
rarka

Spinac paliva
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b4

az a servis

f 4 - Demont

Cas

4.1 Kryt motora

Demontaz / Spatna montaz

Utahovaci moment:

(8~12) Nem.

Skrutka: M6x20
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4.2 Palivova nadrz

Demontaz / Spatna montaz

m VAROVANIE

Pred demontazou dékladne vy-
pustte palivovu nadrz a palivovu
rurku.

Vypary paliva alebo vyliaty ben-
zin sa mOzu vznietit.

Palivovy filter

Kryt zadnej nadrze

\

Uzaver na plnenie
olejo

=

Matica: M6, dve.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Nastavec plniace-
ho uzaveru

Uzaver palivovej nadrze
Montaz: Uistite sa, ze vetraci otvor je Cisty a
neupchaty. Podl'a potreby ho vyfukajte.

Skrutka: M6x14 (4)
Utahovaci moment:

o | (8~12) Nem.

Palivova nadrz

Kapacita palivovej nadrze:
3,0 . Montaz: Pred montazou
dokladne odstrante necistoty.
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4.3 Timic¢ vyfuku
Demontaz / Spatna montaz

Chranic timica vyfuku

Skrutka: M6x14 000
Utahovaci moment: 000000
(8~12) Nem. S g Skrutka: M6x14 (4)

Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Y
ogo
@

Skrutka: M6x10, Styri.

Chranié timiéa Telo timi€a vyfuku

Montaz:

Zl'ahka poklepte plastovym
kladivom, aby ste odstranili
necistoty a potom vykonajte
montaz.

vyfuku —_—

Matice dosky: M8, dve. ve
Utahovaci moment:
(27~30) Nem.

Podlozka timica
vyfuku

Matica vyfukového potrubia: M8, tri,
Utahovaci moment: (27~30) Nem.
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4.4 Cisti¢ vzduchu

Demontaz / Spatna montaz

| Kryt &istiéa vzduchu

Demontaz/montaz

Pri demontazi a montazi bude
Skrtiaca klapka oto¢ena a vy-
pinac palivového ventilu bude

vypnuty.

Rurka, odvzdus-
novac

Vypinac zastavenia
motora

Tiahlo Skrtiacej
klapky

Vypinaé zastave-
nia s kF'iéom

Skrutka: M6, dve.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Paka Skrtiacej
klapky

Kablova prichytka

Sedlo Cistica
vzduchu

NOSIC, SKRTIACI VENTIL

Matice: M4, dve.
Utahovaci moment:
(1,5~3) Nem.
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4.5 Karburator

a. Demontaz / Spatna montaz

m VAROVANIE

Pred demontazou povolte vypustaciu skrutku a vyprazdnite karburator. Vypary pali-
va alebo vyliate palivo sa m6zu vznietit.

Paka regulatora

Izola¢na podlozka

Pruzina vynulovania Skrtia- ‘
cej klapky - S

Montaz:

Vydistite vnutorné priechody a vstupny
otvor stlatenym vzduchom. Pri montazi
venujte pozornost orientacii podlozky.

Tesnenie izolatora

\)
N

Tesnenie karburatora

Tesnenie kolena cistica
vzduchu

Demontaz: Péka regulatora Montaz: Vykonajte spatnu
Vykonajte demontaz pruziny montaz

vynulovania, vytiahnite kar- po kontrole neporusenia
burator von, ked je vystupok a venujte pozornost smeru
Skrtiacej klapky vyrovnany s
Ciarou paky a potiahnite paku
regulatora do polohy vypnutia.

Skrtiaca klapka  Pruzina vynulovania

Karburator

Stupienok
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b. Demontaz / Spatna montaz

Poznamka: Pred demontazou vycistite karburator.

Pomocny prud

Montaz: Pred montaZzou odcistite
stla¢enym vzduchom O-kruzok a
mierne ho namazte.

O-kruzok

Komp. prvok vzduch.
Cerpadla

Potrubie Startéra

Telo karburatora

/?-a
Spona, dve

Plavakovy ventil

Hlavna tryska Montaz:
Montaz vykonajte po kontrole
Montaz: ulozenia plavaka, plavakového

Dokladne o€istite stla- ' ventila a opotrebovania pruzi-
¢enym vzduchom pred B ny plavakového ventila.
demontazou. — ;-
ulozenie plavakového ventila
Hlavny prud
plavakovy ventil

SN\
AR

Dékladne odistite stla- 4 é

Plavak Palivova rurka

¢enym vzduchom pred
demontazou.

\ OK  Vymena
Po montazi skontrolujte plynuly Odpruzeny ihlovy ventil
pohyb.

O-kruzok palivovej misky
v Tesnenie
\ /

Plavakova k°m°/é S Montazna skrutka

Tesnenie

@\ Po montazi skontrolujte
Vypustacia skrutka unik paliva.
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c. Kontrola vysky plavaka

Umiestnite karburator podla obrazku. Odme-
rajte vzdialenost medzi vrchom plavéka a te-
lom karburatora, ked' sa plavak zlahka dotyka
plavakového ventila.

| Standardna vyska 13,7 mm

Ked' vyska plavaka nie je v uréenom rozmedzi,
vymente plavakovy ventil a znovu skontrolujte
vysku plavéka.

Umytie karburatora

m VAROVANIE

Aby sa zabranilo zraneniu pri pouziti stlace-
ného vzduchu, prosim, pouzivajte ochranné
okuliare alebo iny ochranny prostriedok.

m UPOZORNENIE

Niektoré chemické rozpustadla su silne
agresivne a mohli by poskodit plastové
Casti, ako O-kruzok a sedlo plavakoveho
ventila. Prosim pozorne si precitajte na-
vod na nadobe. Ak nemate istotu, nepo-
uzivajte toto rozpustadlo na umyvanie
karburatora. Aj maximalny tlak vzduchu Strana &isti¢a vzduchu

moze poskodit karburator. Preto pouzi- Otvor vonkajsieho priechodu vzduchu
vajte vhodny tlak na umytie priechodov
a ustia rurky.

Merag urovne plavaka

Strana motora
Vonkajsi priechod vzduchu

ZmieSavaci otvor

Pomocny otvor

1) Umyte karburator Cistiacim prostriedkom.
2) Stlatenym vzduchom s nizkym tlakom vy-
Cistite priechod, vetraci otvor, otvor pomoc-

. , . SR Pomocny
nej skrutky, otvor pomocného prudu, otvor Pomocny pruél
prudu pomocneého vzduchu, otvor prudu | prud Hiavny
hlavného vzduchu a pomocny otvor. Ulozenie hlavného pradu prud

Poznamka:

Karburator je vybaveny vnutornym priechodom a vonkajsimi otvormi priechodu vzduchu. Pre
vonkajsi priechodny otvor prechadza do olejovej misky karburatora, pretoze vnutorny prie-
chodny otvor vzduchu je zatvoreny. Pre vnutorny priechodny otvor prechadza do olejove;j
misky karburatora, pretoze vonkajsi priechodny otvor vzduchu je zatvoreny.

4-8
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4.6 Kryt motora a drziak palivovej nadrze

Demontaz / Spatna montaz

Skrutka: M4x55 (2).

Drziak elektrickej Startovacej
skrinky

Skrutky: M6x14, tri.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Skrutky: M6x14, tri.
Utahovaci moment:

(8~12) Nem.

Palivova rurka

Montaz: @

Pred montazou skontrolujte, ¢i nema

praskliny, alebo ¢i nie je zostarnuta. Matica: M6 \

V pripade potreby ju vymerite. Utahovaci moment: - ]
(8~12) Nem. Gumovy kryt, ovla-

dacia rukovat
Spina¢ paliva

Otoény ovladaé, spina€ paliva Skrutka: Mdx18

Skrutky: M6x14, Styri.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Drziak palivovej nadrze y
7 ¢ Drziak palivovej nadrze
| =
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4.7 Rameno regulatora a montazny celok ovladania Skrtiacej klapky

Demontaz / Spatna montaz

Pruzina regulatora

Montaz: Skrutka: M4x10
Umiestnite diht koncovu ¢ast
haku na ovladaciu paku.

Rameno regulatora Vypinaé zastavenia
motora

Matice: M6
Pruzina vynulovania
Skrtiacej klapky

Skrutka: M6x10, dve.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Montaz:
Vlozte dlhu koncovu
Cast haku na paku.
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4.8 Startovacie lanko spatnym navijanim

a. Demontaz / Spatna montaz

m VAROVANIE

Nasad'te si ochranné rukavice a ochranné okuliare.
Pri demontazi nenechajte von pruzinu.

Startovacie lanko spatnym navijanim

Spatna montaz:

Pred indtalaciou odstrarite
Doska, vinutie necistoty a Glomky.

Smer inStalacie je mozné zme-
nit zmenou prislusnych poléh
otvorov v puzdre Startovacieho
lanka so spétnym navijanim.

Skrutka: M6x12, Styri.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Nastavovacia skrutka Spona Prusina Startéra

Vedenie raéne Startovacie lanko

spatnym navijanim

Racna

Spatna montaz: f
pred inStalaciou skontro- | .
lujte, ¢i na racni nie su Vratna
trhliny alebo otery. pruzina

Cievka Startéra

Lanko

Spatna montaz:

pred inStalaciou skontro-
lujte, €i lano nema trhliny
alebo otery.
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b. Montazny celok Startovacieho lanka so spatnym navijanim

m VAROVANIE

Nasad'te si ochranné rukavice a ochranné
okuliare.
Pri demontazi nenechajte pruzinu von

Vlozte hak na vonkajSiu stranu pruziny posuvu do
otvoru Startéra.

Prevlecéte lanko otvorom kolieska Startéra a zaviazte
koniec lana (znazorneny na obrazku), navinte lanko
na cievku v smere vyzna¢enom Sipkou, pricom by
malo vonku z kolieska Startéra zostat priblizne 30
cm.

Poznamka: Uistite sa, Zze zvysnych priblizne 30 cm
lanka sa nachadza vonku z kolieska Startéra.

Namontujte koliesko $tartéra na cievku Startéra,
vlozte hak na vnutornu stranu Spiralovej pruziny do
konvexnej polohy vanic¢ky Startéra.

Uchopte rukovat Startovacieho lanka a otocte ko-
liesko Startéra o dve otacky v smere Sipky.

Koliesko Startéra

Hacik

Pruzina posuvu

Lanko

Putko

Koliesko Startéra

Vanic¢ka
Startéra

Hacik pruziny
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Prevleéte lanko Startéra vanickou Startéra a uviazte
ho podfa obrazka.

m VAROVANIE

Nedovolte, aby koliesko Startéra zostalo mimo va-
nicky Startéra, pretoze inak by pruzina vyletela von a
mohla by niekoho zranit.

Namontujte zapadku a pruzinu spojky spolu na ko-
liesko Startéra; utiahnite skrutku skrutky.

Viackrat potiahnite lanko $tartéra, aby ste sa uistili,
ze zapadka sa pohybuje spravne.

-~

N
Spona gy
%_‘,.Zépadka
Pruzina YT
spojky A
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4.9 Zotrvacnik, zapalovacia cievka

a. Demontaz / Spatna montaz

Typ Startéra motora:

Nastartujte motor a odmerajte vykon
motora; ak sa vykon nenachadza v
kontrolnom rozmedzi udrzby, vykonaj-
te demontaz.

USA EU
Startovacie | 154y 230y
napatie
Startovacie |800 (ot./ [800 (ot./ ||Skrutka:M6x30, dve.
Ly . . Utahovaci moment:
otacky min) min) (8~12) Nem.

Kotucové pero

T
(%

Po montazi skon-
§

Zotrvacnik

<Startovanie motora>

* Pred demontazou zotrvacnika od-
montujte zapal'ovaciu cievku.

* Neklepte do zotrvacnika kla-
divom. Demontaz vykonajte
prostrednictvom Specialneho
naradia.

Taha¢ zotrvaénika
Spatna montaz: Odmastite stenu
kuzela klukového hriadela a otvor
zotrvacnika a potom vykonajte
montaz.

7
trolujte, & je kotu- r!:ﬂ.E"
rolujte, &i je kotu ‘/ .

&ové pero stale vo { &
svojom uloZeni na W=l
kl'ukovom hriadeli.

Skrutka: M6x30, dve.
Utahovaci moment:

(8~12) Nem.
U\, Zapa-
//A‘}' lovacia
Zapalovacia : cievka
svie¢ka P73 A
A7
atovy Y8
Vysokonapatovy 2 ﬁ‘
kabel 7 {'j
Montaz: a3l

Skontrolujte prasknutu
alebo poskodenu izo-
laciu a podla potreby
ju vymerite.

. Obmedzovacia doska
“ palivového potrubia

6x25 mm (2)

Zapal'ovacia cievka

Chladiaci ventilator

$esthranna matica M14
priruby

80+90 Nem (Aplikujte ole;
motora na zavit.) Demontaz
/ Spatna montaz: Vloz-

te skrutkovac alebo iné
naradie do otvoru remenice
Startéra, aby sa zabranilo
otacaniu zotrvacnika.

S
A

Vystraha: Pri udrzbe davajte pozor,
aby nedoslo k poskodeniu lopatiek
ventilatora.

Spétna montéaz: Namontujte venti-
lator, vyrovnajte Styri oka na zadnej
strane ventilatora s malymi otvormi v
zotrvacniku.

(oS )
@)

Remenica Startéra

Vykonajte montaz a vyrovnajte oka na
miske Startéra s malymi otvormi uprostred
zotrvagnika.
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b. Nastavenie medzery zapalovacej cievky

Pri spatnej montazi zapalovacej cievky nastavte

medzeru zapal'ovacej cievky.

1) Mierne utiahnite montaznu skrutku zapalovacej
cievky.

2) Vlozte Skaromer alebo kusok papiera s rovnakou
hrubkou medzi zotrvacénik a cievku podla obraz-
ka.

3) Rukou zatladte cievku o zotrvaénik a utiahnite
dve skrutky.

Zapalovacia cievka

| Medzera zapal'ovacej cievky 0,4 +0,2 mm

Oznamenie 2 e
Nastavte obidva konce cievky na rovnaku medzeru.
Pri nastavovani zabrarnte zmagnetizovaniu Casti zo-
trvacnika.

Zotrvaénik 0.4+0. 2mm

Kontrola

Zapalovacia cievka:

<Primarna cievka>

Privedte svorku testera a svorku vodi¢a do styku so
Zeleznym jadrom cievky a odmerajte odpor primar-
nej cievky.

Odpor primarnej cievky 0,8+1,0Q

<Sekundarna cievka>

Privedte svorku testera a vysokonapatové vedenie
klobuc¢ika odmontovanej zapalovacej svieCky do
styku s Zeleznym lankom a odmerajte odpor sekun-
darnej cievky.

|Odporsekundérnej cievky | 5,9+7,1 kQ |

Oznamenie
Ak klobucik zapalovacej svieCky nebol odstraneny, vysledkom bude nespravna precitana
hodnota.
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C. Klobucik zapalovacej cievky

Privedte tester do styku s dvomi koncovymi ¢astami
klobucika zapalovacej svieCky a odmerajte odpor
klobucika zapalovacej svieCky.

| Odpor 7,5+12,5kQ

Ak ma odpor hodnotu mimo uréeného rozmedzia,

o . . Ly Klobudik zapalovacej svie¢ky
vymente zapalovaciu svieCku.

Nastavenie

Nastavenie je vyzadované len v pripade, ak bol zotrvaénik alebo zapal'ovacia cievka odmon-

tovany/a.

1. Povolte montazne skrutky zapalovacej cievky.

2. Vlozte Skaromer alebo kusok papiera vhodnej hrubky medzi zapal'ovaciu cievku a zotrvac-
nik; obidve medzery musia byt nastavené sucasne. Pri nastavovani vzduchovej medzery
zabrarnte zmagnetizovaniu.

3. Razne zatlacte zapalovaciu cievku v smere k zotrva¢niku a utiahnite montézne skrutky.

Uréena 0,20+0,60 mm
svetlost (0,008+0,020 in)
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4.10 Hlava a ventily valca

Demontaz / Spatna montaz

Zapalovacia svieCka

Skrutka: M6x14, Styri. Spatnamontaz:
Ufahovaci moment: Pred instalaciou vycistite
(8~12) Nom. a nastavte zapalovaciu
sviecku. Podlozka valca

Podlozka krytu
hlavy valca

Kolik (2)

Kryt hlavy valca Hlava valca

Skrutka: M8x60, &tyri. * Pred montazou odstrarite uhliko-
vé nanosy zo spalovacej komory a

skontrolujte sedlo ventila.

¢ Po montazi odmerajte tlak valca.

Utahovaci moment: (32~35)
Nem.
Demontaz/Instalacia: Povolte a Kryt

utiahnite na kriz v 2-3 krokoch.

Skrutka: M6x8, dve.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.
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Demontaz / Spatna montaz

Klietka pruziny ventila (2)

Demontaz: Zatlacte drziak pruziny a pre-
sufite drziak k malému otvoru tak, aby driek
ventila skizol do malého otvoru.

Drziak vyfukového ventila ma vacésiu
drazku ako drziak nasavacieho ventilu, aby
mohol prijat otoény polohovaé ventilu.

Vystraha: nedemontujte pruzinu ventila,
pokial nie je odmontovany kryt valca, alebo
ak driek ventilu spadne do spalovacej
komory.

Otocny polohovac
ventilu (2)

Uistite sa o0 jeho mon-
tazi. Ked je motor v
¢innosti s nepripojenym
oto¢nym polohovac¢om,
ventil spadne do valca.

Pruzina ventila (2)

®
f

®

Nastavovacia ma-
tica (2)

Poistna matica (2)

Utahovaci moment: 10 Nem.

Nastavovacie skrutky ventila(2)

Utahovaci moment: 27 Nem

Vahadlo (2)

Montaz:

Pred montazou skontrolujte
kontaktnu stenu vahadla s na-
stavovacou maticou a tiahlom
z hladiska opotrebovania.

TESNENIE, VEDENIE

Doska vedenia tyce

Vyfukovy ventil:
Montaz:

uhlikovych ndnosov.

Pred demontéZou skontrolujte
stenu kuzela vyfukového venti-
la z hfadiska pritomnosti triesok
alebo nadmerného mnozstva

Hlava valca

Nasavaci ventil
Montaz:

ventily s nasavacimi.

Nezamerite vzajomne vyfukové

Piestova tyc¢ (2)

Montaz:

Skontrolujte dve koncové
Casti piestovej tyCe z hla-
diska opotrebovania a vy-
rovnania. Uistite sa, Ze dve
koncové Casti piestovej tyCe
uplne dosadnu na zdviha-
dlo a uloZenie vahadla.
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Vorna dizka pruziny ventila
Odmerajte vol'nu dizku pruzin ventila.

Standardna hodnota |  Prevéadzkovy limit

30,5 mm 29,5 mm
Vymerite pruzinu, ak je kratSia ako prevadzkovy limit.

Sirka sedla ventila

Odstrante uhlikové nanosy zo spalovacej komory.
Skontrolujte sedla ventilov z hladiska jamkovej korozie
alebo iného poskodenia. Odmerajte Sirku sedla ventila.

Standardna hodnota Prevadzkovy limit

0,8 mm 2,0 mm
Ked je Sirka sedla ventila pod standardnou hodnotou,
alebo ked je nad prevadzkovym limitom, repasuijte se-
dlo ventila.

Hlava valca

Odstrarnte uhlikové nanosy zo spalovacej komory.
Ocistite vSetok tesniaci material z povrchu hlavy valca.
Skontrolujte otvor zapalovacej svieCky a plochy venti-
lov z hladiska prasklin. Skontrolujte hlavu ventila z hl'a-
diska zakrivenia pomocou pravitka a Skaromera podla
obrazka.

| Prevadzkovy limit | 0,10 mm |

Vonkajs$i priemer drieku ventila SKAROMER i\%
Skontrolujte kazdy ventil, ¢i nema poskodené celo, &i nie je ohnutv

alebo &i nema opotrebovany driek. V pripade potreby
ventil vymente. Odmerajte a zaznamenajte priemer
drieku kazdého ventila.
Standardna hodnota | Prevadzkovy limit
NAS. 5,480 mm 5,318 mm
VYF. 5,440 mm 5,275 mm

Vymerite ventily, ked' je ich vonkajsi priemer mensi ako
je prevadzkovy limit.

Vnutorny priemer vedenia ventila

Pred meranim vystruzte vedenie vyfukového ventila
kvOli odstraneniu uhlikovych nanosov.

Odmerajte a zaznamenajte vnutorny priemer vedenia

kazdého ventila.

Standardna hodnota

Prevadzkovy limit

5,500 mm

5,572 mm

- 1)
Vystruznik
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Svetlost driek-vedenie

Odpoditajte vonkajsi priemer drieku kazdého ventila
od vnutorného priemeru odpovedajuceho vedenia,
aby ste ziskali svetlost vedenie-driek.

Standardna hodnota | Prevadzkovy limit
NAS. 0,02+0,044 mm 0,10 mm

VYF. | 0,06+0,087 mm 0,12 mm
Ked svetlost driek-vedenie prekroCi prevadzkovy
limit, zistite, ¢i s novym vedenim so Standardnymi
rozmermi dosiahnete svetlost do toleranéného rozmedzia. V takom pripade vymernite vedenie
(alebo hlavu valca) a vystruzte ho, aby licovali. Ked' svetlost driek-vedenie prekro¢i prevadz-
kovy limit s novymi vedeniami, vymente aj ventily.

Pri kazdej vymene vedenia ventila repasujte sedlo ventila.

Servis hlavy valca

Vymena vyfukového ventila VEDENIE VYFUKOVEHO VENTILA

Vedenie nasavacieho ventila nie je vymenitelné.

Ked je vedenie nasavacieho ventila opotrebované

nad prevadzkovy limit,

vymente hlavu valca.

1. zmrazte vedenie vyfukoveého ventila, ktory chcete
vymenit, v mraziacom priestore chladni¢ky pri-
blizne na jednu hodinu.

2. pouzite plathu alebo pec na rovnomerny ohrev
hlavy valca na 150 °C (330 °F).

Skontrolujte teplotu prostrednictvom ty€inky indi-
kujucej teplotu (dostupné v predajniach zvarac-
skych potrieb) alebo ekvivalentného zariadenia.
PouZzivajte ochranné rukavice, aby sa zabranilo
popaleninam pri manipulacii s ohriatou hlavou
valca.

Oznamenie
Nepouzivajte horak na ohrev hlavy valca; mohlo
by déjst k deformacii hlavy valca.
Nedovolte, aby sa hlava ohriala na teplotu vysSiu
ako 150 °C (330 °F); zo sediel ventilov sa méze
uvolnit nadmerné teplo. , ,
3. odmontujte hlavu ventila ohriatu na platni a pod- SPONA VEDENIA VYFUKOVEHO VENTILA
lozte ju drevenymi blokmi. Vyvedte vedenie vyfu- ¢l |5 : OVLADAC VE-

- . , : 4—DENIAVENTI-
kového ventila z hlavy na strane spalovacej ko- LA 55mm
mory.

DENIA VENTI-

Oznamenie

Pri vyvadzani vedenia ventila von davajte pozor, aby

nedoslo k poskodeniu hlavy.

4. vyberte vedenie nového vyfukového ventila z
chladnicky.
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5. nain$talujte vedenie nového ventila zo strany pruziny ventila hlavy valca. Posuvajte vedenie
ventila, dokial spona uplne nezapadne zobrazenym spdsobom.
6. po instalacii skontrolujte, ¢i vedenie ventila nie je poSkodené. Vymente vedenie, ak je posko-

dené.

Vystruzenie vedenia vyfukového ventila

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov sa uistite, ze

hlava valca ma

izbovu teplotu pred vystruzenim vyfukového ventila.

1. naneste na vystruznik a vedenie ventila rezaci olej.

2. otacajte vystruznikom v smere hodinovych ruci-
giek po celej dizke vedenia.

3. otacajte vystruznikom v smere hodinovych ruci-
Ciek aj pri jeho vytahovani z vedenia ventila.

4. dékladne vycistite hlavu valca kvoli odstraneniu
zvySku z rezania.

5. skontrolujte vyvrt vedenia ventila; mal by byt rovny,
okruhly a vycentrovany vo vedeni ventila. Vlozte
ventil a skontrolujte ¢innost. Ked' ventil nepracuje
plynule, dévodom by mohlo byt ohnutie, ku ktoré-
mu doslo pocas instalacie. Vymente vedenie ven-
tila, ak je ohnuté alebo poskodené.

6. skontrolujte svetlost driek ventila - vedenie ventila.

Repasovanie sedla ventila

1. dbkladne vycistite spalovacie komory a sedla ven-
tilov kvéli odstraneniu uhlikovych nanosov.

2. aplikujte lahku vrstvu berlinskej modrej alebo
zmazatelného znackovacieho atramentu do stien
ventila.

3. vlozte ventil a potom ho zdvihnite a prichytte ho
zatvoreny o sedlo ventila, a to opakovane. Uistite
sa, ze ventil sa v sedle neotaca. Preneseny znac-
kovaci atrament zobrazi véetky plochy sedla, ktoré
nie su koncentrické.

4. pomocou 45° frézy odoberte dostatok materialu na
vytvorenie plynulého koncentrického sedla. Postu-
pujte v sulade s pokynmi od vyrobcu frézy sedla.
Otacajte frazou v smere hodinovych ruciciek a
nikdy nie proti smeru hodinovych ruciCiek. Pokra-
Cujte v otacani frézy pri jej zdvihnuti zo sedla ven-
tilu.

5. pomocou 30°-32° a 60° frézy na zuzenie a nasta-
venie upravte sedlo ventilu tak, aby sa dotykalo
stredu Cela ventilu. 30°-32° fréza odstrani material
z hornej hrany. 60° fréza odstrani material z dolnej
hrany. Uistite sa, Ze Sirka hotového sedla ventilu
odpoveda ur¢enym hodnotam.

VYSTRUZNIK VE-
DENIA VENTILA
55mm

PRILIS VELKY KONTAKT

T

PRILIS MALY KONTAKT

S X
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Sirka sedla ventila

Standardna hod-
nota

Prevadzkovy limit

0,8 mm (0,03 in)

2,0 mm (0,08)

1. zlahka prejdite 45° frézou, aby ste odstranili vSet-

ky otrepy z hran sedla.

2. po obnoveni povrchu sedla skontrolujte rovno-

mernost sedla ventilu.
3. aplikujte l'ahku vrstvu berlinskej modrej alebo zmazatelného znackovacieho atramentu do

stien ventila.

4. vlozte ventily a potom ich zdvihnite a prichytte
zatvorené o sedlo ventila, a to opakovane. Uistite
sa, ze ventil sa v sedle neotaca. Dosadacia plo-
cha, ako ukazuje znackovaci atrament, musi mat

dobry kontakt po celom obvode.

Oznamenie

Aby sa zabranilo vaznemu poskodeniu, pred spat-

nou montazou

odstrante vSetku lapovaciu hmotu z hlavy.

5. po spatnej montazi skontrolujte svetlost ventila.

RUCNY NASTROJ
NA LAPOVANIE
VENTILA
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4.11 Klukovy hriadel’ / piest / vackovy hriadel

Demontaz / spatna montaz

Tesnenie veka kl'u-
kovej skrine

Veko kl'ukovej skrine

Tesnenie rotaéného Uzaver na pl-
pohybu 25x41,25x6 mm | nenie olejom

Skrutka: M8x32, sedem.
Utahovaci moment:
(27~30) Nem.

Gulockové lozis-
ko 6205 (2)

Driek ventila

Montéaz:

Namontujte vacku bez-
prostredne po montazi
zdvihadla.

Vackovy hriadel

Po montazi kl'ukové-
ho hriadel'a vyrov-
najte ¢asovaciu
znacku na vacko-
vom hriadeli kvoli

Klrukovy hriadel

Montaz:

Zasuvaijte, dokial

sa lozisko nedotkne
kl'ukového hriadel'a; da-
vajte pritom pozor, aby
nedoslo k poskodeniu
olejového tesnenia.

Rozvodové
koleso

Hnacie
koleso re-
gulatora

Skrutka ojnice (2)

Utahovaci moment: (13~15) Nem.

ryt ojnice

Montéz:

Pri montazi nasmerujte lyZicu
na davkovanie oleja na vacku
a vyrovnajte ojnicu s konvex-
nou ¢astou veka.

(

)
&

&

Skrutka na
vypustanie

[ ;‘:@)
u/‘ o

Montazny celok
regulatora

ff- 'r.'.

oleja (2) Klrukova skrifa  .-gfim

Piest

Tesnenie rota¢né-
ho pohybu
25x41,25x6 mm

kontrole.

Kontrolna znacka

Montaz:
Umiestnite troju-
holnikovu znacku
obratenu k otvoru
piestovej tyCe v
tvarovke.

Strana otvoru piestovej tyce
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Lozisko kl'ukového hriadela

Montaz:
Namontujte lozisko dovnutra pomocou nasledujuce-
ho naradia po aplikacii oleja motora.
Montazna paka
Naradie na montaz vonkajsej klietky 52x55 mm
Naradie na montaz pomocného zariadenia

Ozubené koleso kl'ukového hriadela
Demontaz:

Vyznacte Ciaru na kl'ukovom hriadeli a rozvodovom
kolese. Nasadte stahovak lozisk, dostupny v bez-
nom predaji, na dolnu ¢ast hnacieho kolesa regu-
latora a odmontujte kfukovy hriadel a rozvodové
koleso pomocou ru¢néeho kompresora. Rovnakym
spésobom demontujte ozubené koleso regulatora.

Montaz:

Rozvodové koleso

S pouzitim starého ozubeného kolesa ako vztaznej
sucasti vyznacte znacku v rovnakej polohe nového
ozubeného kolesa. S pouzitim hydraulického lisu,
paky a naradia pre montaz vnutorného drziaka (po-
zri zobrazené Specialne naradie) zalisujte rozvodoveé
koleso na kfukovy hriadel po vyrovnani znacky sta-
rého a nového ozubeného kolesa.

Hnacie koleso regulatora

S pouzitim hydraulického lisu, paky a naradia pre
montaz vnutorného drziaka (Specialne naradie) za-
lisujte hnacie koleso do nového regulatora.

Naradie
na montaz
] onkajsieho
Paka =] drziaka
4
N T

Naradie na montaz pomocného zariadenia

Paka

Naradie
na montaz
vnutorného

drziaka

Paka

Naradie
na montaz
vnutorného

drziaka
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Demontaz / spatna montaz

Ojnica piesta

Prvy kruzok

Prvy
krazok

Otvoreny druhy krizok

f

3 " Olejové krizk
Otvor prvého krizku \k@ ejové kruzky

Montaz:

Sipka otadania
piesta

* Nevykonajte

* Pri montazi umiestnite znacku piest-
neho kruzku obratenut nahor.

ho krdzku a druhého krazku.

* Po montazi sa uistite, ze piest sa
méze vol'ne pohybovat.

* Natocte otvor piestu k otvoru ¢apu
piestu pod uhlom 120 stupriov.

chybnu montaz horné-

Ojnica

Ojnica

Upozornenie: Prvy a druhy krizok su
vzajomne nato¢ené o 150°~210°.

Montaz:

Upozornenie: Stieracie kruzky su nato¢ené pod
uhlom 150°~ 210° voci olejovému kruzku.

Pri montazi nasmerujte dihy koniec
ojnice na trojuholnikovu znacku.

Spona piestového ¢apu

(2)

Montéz:

Umiestnite jeden koniec do slotu piestu,
upnite druhy koniec pomocou kliesti s
ostrymi hrotmi a natocte do slotu. Davajte
pozor, aby preruSenie spony nesmerova-
lo do drazky piestneho Capu.

Spona
Vyrez

Péta ojnice

Lyzica na odstrekovanie
oleja

Piestovy cap

Upozornenie:

Lyzica na odstrekovanie
oleja je nasmerovana v
smere Sipky ota€ania piestu

Upozornenie: Sipka otagania piestu -

musi byt nasmerovana na zdvihadlo
ventila.
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Rozvodové koleso

Demontaz:

1.

2.

narysujte Ciaru na klukovom hriadeli a zuboch
rozvodového kolesa podla obrazka.

pouzite hydraulicky lis a stahovaciu dosku loZis-
ka, dostupnu v beznom predaji a odmontujte roz-
vodové koleso. Spatna montaz:

. S pouzitim starého ozubeného kolesa ako vztaz-

nej sucasti narysujte Ciaru v rovnakej polohe
zubu nového rozvodového kolesa.

. 8 pouzitim hydraulického lisu a Specialneho na-

Rozvodové koleso

ZNACKY

radia zalisujte rozvodoveé koleso tak, aby licovalo s narysovanymi znackami.

Oznamenie
Neryte znacCky hlboko do kl'ukového hriadel'a. Inak by mohlo dochadzat k presakovaniu oleja
cez olejové tesnenie.

Kontrola
Véla loziska kfukovej skrine

1.
2.

vycistite loZisko v rozpustadle a osuste ho.
rukou natocte lozisko a skontrolujte vél'u. LoZisko
vymernite, ak je hlu¢né, alebo v pripade nadmer-
nej vole.

Vonkajsi priemer piestového ¢apu

Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
LC165F(D)S 13,0 mm 12,954 mm
LC170F(D)S | 18,0 mm 17,954 mm

ﬁ._VOI’_A

g AXIALNA

—————r

E®3

 S——

—5=VOLA
T_

RADIALNA
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Vnutorny priemer valca
Odmerajte tri body na osi ,,.X“ a ,Y* hriadel'a

a poznacte si vnutorny priemer valca (hriadel ,X“ je
zvisly voc€i kl'ukovej skrini a hriadel ,Y* je rovnobezny

s kl'ukovym hriadel'om).

Maximalnu nacitanu hodnotu povazujte za opotre-

bovanie a zaSpicatenie valca.

Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
LC165FDS 65,0 mm 65,165 mm
LC170FDS 70,0 mm 70,165 mm

Vonkajsi priemer obruby piestu

Odmerajte a zaznamenajte vonkajsi priemer plasta
piestu 10 mm od najspodnejSej strany plasta piestu

pod uhlom 90° voci otvoru piestneho Capu.

Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit

LC165F(D)S | 64,985 mm 64,845 mm

LC170F(D)S | 69,985 mm 69,845 mm

Svetlost piest-valec

Standardna hodnota

Prevadzkovy limit

0,015+0,050 mm

0,120 mm

Svetlost na strane piestneho krizku

Standardna hod- | Prevadzkovy
nota limit
Horny/druhy/ | 0,015+0,045mm | 0,15 mm
Olej
Sirka piestneho kruzku
Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
Horni/Druhy | LC165F(D)S 1,5 mm 1,37 mm
Horni/Druhy | LC170F(D)S 1,2 mm 1,07 mm
Koncova medzera piestneho krizku
Diely Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
Horny/druhy 0,2+0,4 mm 1,0 mm

Pred meranim koncovej medzery pouzite hornu Cast pies-
tu na umiestnenie kruzku tak, aby nebol vztyéeny vo vyvrte

valca.
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Vnutorny priemer piestneho ¢apu

Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
LC165F(D)S | 13,002mm | 13,048 mm
LC170F(D)S | 18,002mm | 18,048 mm

Medzera piestovy ¢ap - otvor piestu

Standardna hodnota

Prevadzkovy limit

0,002+0,014 mm

0,06 mm

Vnutorny priemer oka ojnice

Model Standardna | Prevadzkovy
hodnota limit
LC165F(D)S 13,005 mm 13,07 mm
LC170F(D)S | 18,002 mm 18,07 mm

Vnutorny priemer paty ojnice

P6évodna velkost

Standardna hodnota

Prevadzkovy limit

30,22 mm

30,246 mm

Vonkajsi priemer ¢apu kl'ukového hriadela

Standardna hodnota

Prevadzkovy limit

30,16

30,1




Cast 4 - Demontaz a servis

Axialna svetlost péaty ojnice
Standardna hodnota Prevadzkovy limit
0,10+0,70 mm 1,1 mm

Svetlost oleja paty ojnice (radialna)

1) OCcistite vSetok olej z hrdla ¢apu klukového hria-
dela a z vnutornej strany.

2) Umiestnite diel plastovej mierky na hrdlo ¢apu
kl'ukového hriadela, namontujte ojnicu a utiahni-
te skrutky na uréeny utahovaci moment.
Utahovaci moment skrutky: 14 N-m.

m UPOZORNENIE

Neotacajte klukovym hriadelom pocas uta-
hovania skrutky ojnice.

3) Odmontujte ojnicu a odmerajte plastovu mierku.
Standardna hodnota Prevadzkovy limit
0,040+0,063 mm 0,12 mm

4) Ked svetlost presahuje prevadzkovy limit, vy-
mente ojnicu a znovu skontrolujte svetlost.

Ked' po pouziti novej ojnice svetlost stale presahu-

je prevadzkovy limit, vykonajte lapovanie hrdla ¢apu

a pouzite ojnicu s menSou hodnotou ako je Stan-

dardna.

Vyska vacky kl'ukového hriadela

Standardna hod- | Prevadzkovy limit
nota

Vymenu vykonajte

NAS. 27,70 mm pri hodnote mense;j
ako 27,45 mm.

Vymenu vykonajte

VYF. 27,75 mm pri hodnote mensej
ako 27,50 mm.

14 N-m.
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Vonkajsi priemer kl'ukového hriadela

Standardna hodnota Prevadzkovy limit
13,984 mm 13,916 mm

Vnutorny priemer napravy kl'ukového hriadel'a

Standardna hodnota Prevadzkovy limit
14,0 mm 14,048 mm
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4.12 Regulator

Demontaz / spatna montaz

Nylonové koleso regulatora
Montaz:

* Pred montazou skontrolujte, €i
ozubené koleso nie je opotrebova-
né a poskodené.

¢ Pred montazou kl'ukového hria-
dela skontrolujte, €i bol zotrvaénik
regulatora zmontovany.

Bezec regulatora

Potom skontrolujte
pohyb.

Oddelte zotrvaénik regulato-
ra a pripevnite ho dovnutra.

Zavlacka

Montaz:

* Po montazi ramena regulatora
okamZzite nasadte zavlacku a pohy-
bujte ramenom regulatora voci bezcu
regulatora.

* Vlozte rovnu stranu zavla¢ky do
drazky ramena regulatora.

Spona:

lynuly
plynuly Montaz: Pevne

Cap regulatora

hriadela.

prichytte do drazky

(2

Zotrvacnik regulatora
Montaz: Skontrolujte volné
otaganie zotrvacnika.

Rameno regulatora

Podlozka
Montaz: Vykonajte mon-
taz do skrine.
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